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INTRODUCCION.

El Manual del Técnico Artesanal en JOyeria y Orfebreria III y IV
Semestres, se-presenta como un cuaderno de trabajo diario. Sirviendo -
de guia sistematizada en el aprendizaje para la elaboracidon de joyeria
y orfebreria.

Se preseﬁtan técnicas bdsicas péra la realizacidn de joyeria como;
el vaciado en tierra, el repujado sobre lamina y el vaciado ﬁ la cera
perdida. Se confiere a los materiales de apoyo , la importancia reque

rida ya que son fundamentales para la Optima realizacidon de la técni-

ca.

En los Capitulos de; Montaduras,Broches para mancuernillas, Bro—-
ches de aretes, Broches para alfileres y Broches para cadenas, se pro-
porcionan diversas opciones que complementan el proceso de la realiqg_

cion de objetos.

Con el aprendizaje de; Horneado y Centrifugado, se plantea otra
forma de fabricacidn de joyeria, ahorrando tiempo y. logrando una mayor

capacidad de produccion.

Por Ultimo el presente Manual tieme un doble objetivo : por un
lado, aportar el material didactico para que el alumno mantenga un ni-
vel constante y progresivo en el aprendizaje, y por el otro lado para
que el maestro cuente con un Manual basico de apoyo en la imparticidn
de los Cursos; y ademds, pretende que, al ensefiarse un manejo correc-
to de las Técnicas , se'dé el perfeccionamiento de :la Joyeria y Orfe
breria, conformandola de &sta manera como una importante expresidn -

artistica.
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CAPITULO 1

VACIADO EN TIERRA



Vaciado en tierra

Capitulo I. Vaciado en tierra

I.1. Utiles y materiales

Caja de 'vaciado
szas

Tubos de latdn
Medio tubo

Modelo

Limas

Lijas

Polvo de carbén
Tierra para vaciado
Crisol

Fundente

Soplete

Arco para joyero |
Seqguetas

Acido

Plata

l.2. Preparacién del material

Modelo

El modelo se puede realizar en distintos materiales: m_adera, hueso,
cera, plastico, plomo, etc., debe ser de acuerdo al tamario y. forma de

la pieza a reproducir.
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Vaciado en tierra

MOLDES PARA EL VACIADO EN TIERRA.

l'iterra para vaciar

Utilizamos para su preparacién cemento gris y aceite de coche, los
cuales se mezclan perfectamente hasta conseguir una pasta uniforme con
una humedad media la cual nos permitiré que al presionar no se compac

te demasiado o se desmorone por falta de la misma.

[.3. Realizacion de la técnica

Para el vaciado en tierra utilizamos una superficie plana en la que
ponemos un medio tubo de latén, el cual debe ser de un namero menos
al tamano del anillo. Tomamos la parte de la caja que se llama hembra
y la colocamos sobre el medf'c; tubo que hemos colocado con la parte cur
va hacia a}'-riba, Ilenamos de tierra y presionamos hasta que quede com-

pacta y volteamos la media caja para retirar el medio tubo y espolvoreamos
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Vaciado en tierra

la superficie con polvo de carbdn.

Tomamos el tubo al cual se le ha puesto el anillo y lo colocamos
en la-canal que tenemos en la caja con tierra y presionamos mds o me-
nos hasta la mitad de la pieza, acomodamos la otra parte (que se llama

macho) de la caja teniendo la precaucién de que coincida la marca late-

ral de la misma.
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Vaciado en tierra

CAJA DE VACIADO CON LA PIEZA YA REGISTRADA

Volvemos a Ilenar de tierra y presionamos uniformemente para com-
pactarila, abrimos la caja con cuidado y ponemos esa parte (macho) con
la forma registrada hacia arriba y -procedemos a rétirar el tubo de latén
con el anillo de la otra parte (hembra), tomamos la caja con cuidado y
con dos dedos de la otra mano lo sujetamos para poder voltear rdpido la

caja y en ese momento soltamos el tubo para que pueda tener una caida

vertical y no se maltrate el molde.

En la parte macho se hac'e una perforacion para cjue nos sirva de
entrada para el metal, se comienza a hacer por la parte que ha quedado
plana, la forma régistmda hacia arriba y por debajo (superficie pland)
vamos haciendo la perforacién poco a poco para llegar a donde estd re-

gistrada la pieza, se termina de hacerla de arriba hacia abajo. Cuando
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| Vaciado en tierra

hemos verificado que en ninguna de las partes quedan residuos que

nos pudieran deformar la forma inicial; procedemos a cerrar la caja cui -

dando que coincida la marca lateral.

CAJA CERRADA

Ponemos el metal en el crisol y se funde para vaciarlo por la per-
foracién que hicimos. Esperamos un momento para poder destapar la ca
ja, tomamos la pieza con unas pinzas y se coloca en el Gcido para su

limpieza.
l.4. Acabados

Se lava perfectamente la pieza y se recorta el botén de la colada,
limamos para definir la forma después lijamos hasta dejar la superficie

uniforme y fina!men_te- pulimos la pieza.



|.5. Ejercicios obligatorios

El alumno hara :
Anillo con superficie plana.

Anillo con perforaciones.

Anillo con relieves.

I.6. Ejercicios opcionales

El alumno hara pieza para Dije.

Vaciado en tierra



CAPITULO I1I

FORJA DE CINCELES PARA REPUJAR

BREA PARA REPUJADO
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Forjas de cinceles para repujar

Capitulo Il. Forja de cinceles para repujar

Brea para repujado

Il.1. Forja de cinceles para repujar

[I.1.1. Utiles y materiales

Varilla de acero-plata

Arco para fierro

Regla

Soplete

Tenazas

Yunque

Marro

Motor eléctrico

Esmeril

Lima de media cana de 8 pulgadas
Lija de agua del #180 y 360

- Aceite de coche
I1.1.2. Preparaciéon del material

Se corta la varilla de acero-plata en tramos de 10 a 12 cm de lar-

go, se destemplan individualmente.
I1.1.3. Realizacién de la técnica

Los cinceles se hacen de acuerdo a las necesidades del trabajo a

realizar.
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Forja de cinceles para repujar

CINCELES

1. CUADRADO , 2. RECTANGULAR , 3. PATA DE CABRA , 4.0RGANETE ,
5. TRIANGULAR , 6. EMBUTIDOR .

En la elaboraciéon de los cinceles para repujar utilizaremos una va-

rilla de acero-plata, la cual seccionamos en tramos de 10 a 12 cm de
largo, mismos que deberén ser destemplados individualmente. Cuando
‘estd frio el metal procedemos a forjar el cincel golpeando en un. extremo
de la varilla con.un marro sobre el yunque hasta darle aproximadamen-
te la forma deseada. Con el esmeril definimos la forma lo mejor pOsible,

se lima para quitarle las asperezas mds notorias y lijamos hasta dejar la

superficie uniforme.

H.1.4. Acabados

Como Gltimo paso templamos el cincel para darle resistencia, lo ca-

lentamos hasta el rojo cereza e inmediatamente lo sumergimos en agua

fria o en aceite.



Forja de cinceles para repujar

[l1.1.5. Ejercicios obligatorios

El alumne hard :
Planete cuadrado.

Planete trian gu!dr.‘
Organete.
Embutidor.

Pata de cabra.

Il.1.6. Ejercicios opcionales

El alumno har3 diferentes tamafios de cinceles.

32y
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Brea para repujado

Il.2. Brea para repujado

I1.2.1. Utiles y materiales

Brea 4 K.

Tierra roja 4 K.

Cebo I![/4 K

Cera de Campeche JTERY

Soplete
Bote de lamina

Cajon de madera de 30 x 30 x 10 cm
I1.2.2. Preparacién del material

Se titula la brea.
8. 2. 3, Realfzaﬁién de la técnica

En un bote de lGmina se pone la brea a disolver con fuego lento,
cuando estd completamente liquida agregamos poco a poco la tierra ro-
ja de modo que quede bien incorporada después se agrega la cera de

Campeche para que se funda y para finalizar se anade el cebo.
[1.2.4. Acabado

En la caja de madera se vacia la mezcla y se deja enfriar.
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Brea para repujado

/I1.2.5. Ejercicio obligatorio

El alumno haed
Cajon de madera lleno de brea preparada.

I1.2.6. Ejercicio opcional

El alumno hara cajas pequenias con brea.



CAPITULO III

REPUJADO SOBRE LAMINA

kD
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Repujado sobre lamina

Capitulo Ill. Repujado sobre ldmina

1l1.1. Utiles y materiales

Lémina de cobre dell #20
Resistol del #850
Tas de mesa
Cinceles

Martillo

Soplete L
Tenazas
Embutidores
Organetes

Acido

Planetes

Arco para joyeria
Limas

Limatones

Lija del #360
Pulidor eléctrico
"Mantas

Pasta para pulir
I11.2. Preparacién del material

Con el diserio establecido se rcorta la ldming al tamario adecuado

dejande un margen en todo el contorno para hacer unas ufias que nos
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Repujado sobre lamina

sirvan para fijar la Idmina en la brea. Se transfiere el dibujo en la 14
mina y se cincela sobre un tas de mesa o yunque, se recoce 15 Nmina

y se pone en el dcido para su limpieza después se lava y se seca para

formar las unas.

FORMA DE HACER LAS UNAS EN LA LAMINA.

I'H.B. Realizaciébn de la técnica

Con el soplete se dd calor Suave sobre la brea para que se reblan
dezca y pueda fijarse la lémina, se deja enfriar después se golpea con
el martillo sobre el embutidor para que éste al golpear en la lGdmina se
vaya dando la profundidad requerida, acostGmbrese a mover el embuti-
dor y golpear simulténeamente para crear depresiones continuas, si se
golpea el embutidor cuando estd quieto se hardn hundimientos irregula-

res. Cuando se ha endurecido el metal proceda a retirarlo de /lp brea
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Repujado sobre lGmina

con el soplete dé calor suave a la pieza y con unas tenazas lo saca pa
ra recocerlo y ponerlo en el Gcido para su limpieza, se lava perfecta-
mente y se coloca nuevamente en la brea pero por el otro lado para po

der rectificar la forma ya dada.

Se retira nuevamente de la brea, se recoce y se pone en el Gcido,
se lava y se seca para volverse a fijar en la brea y se continta repu-
jando hasta dar la forma exacta, saque la pieza de la brea para reco-

cerla y limpiarla con el acido, se planetea el contorno de la pieza y se

recorta la figura.

PIEZA REPUJADA

MANERA EN QUE SE REPUJA SOBRE LA LAMINA

Hl.'f;. Acabados

Se lima el contorno y se lija perfectamente, para finalizar se pule.
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Repujado sobre lamina

I11.5. Ejercicios obligatorios

L&dmina con relieves rectos.
El 2lumvo hacad' -

Ladmina con relieves curvos.

I111.6. Ejercicios opcionales

El alumno hara una pulsera repujada.
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CAPITULOTIV

MONTADURA DE CORONA PARA PIEDRA REDONDA DE FACETAS
MONTADURA PARA PIEDRA CUADRADA
MONTADURA PARA PIEDRA OVAL O MARQUIZ DE FACETAS
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Montadura de corona

'Capl'tulo IV. Montadura de corona para piedra
redonda de facetas

Montadura para piedra cuadrada

Montadura para gfedra ovgl 0 mar-
gufz de faceta.g_

[V.1. Montadura de corona para piedra redonda de facetas

[V.1.1. Utiles y materiales

Lémina de plata
Arco para joyero
Compds para metal
Regla

Soplete

Tenazas

Fundente
Soldadura de plata
Limatones

Limas

Lija del #400
Manta para pulir
Pasta para pulir
Martillo

Embutidor

Pinzas de punta plana



Montadura de corona

|V.1.2. Preparacion del material
Hard lGmina del #22.
IV.1.3. Realizaciéon de la técnica

Se toma la medida del diGgmetro de la piedra y se agregan 3 mili-
metros, se recorta una circunferencia con esta medida y se cala al cen
tro otro circulo de 1/3 de la medida del diégmetro total . Se divide en
6 partes iguales y se hace una ranura en cada una de esas marcas és-
ta debe ser del grosor de la IGdmina que se estd utilizando, recortamos
unas laminitas rectangulares que tengan la altura de la piedra mas 4
mflfrﬁetms para que éstas al entrar en la ranura nos den un margen de

trabajo.

Se colocan las laminas en las ranuras, se alinean en direccion y
altura para soldarse, posteriormente se recorta una circunferencia del
tamario del diGmetro de la piedra y se solda en la parte de abajo de la
otra circunferencia que: tiene la lamina y que éstas posteriormente serdan

las unas que sujeten la piedra.
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Montadura de corona

CIRCUNFERENCIA RANURADA CIRCUNFERENCIA LISA

A las unas se les da la forma y profundidad de la piedra para

FORMA DE LA INCLINACION DE
LA LAMINA

que descanse ésta con libertad.

CIRCNUNFERENCIAS CON LAS LAMINAS
SOLDADAS



2%,

Montadura de corona
|V.1.4. Engaste

Se coloca la piedra en las unas y se dan golpes suaves ‘al embu-
tidor con el martillo para Iir empujando las ufas hasta que tomen la for

ma del bisel de la piedra.

FORMA DEL ENGASTE

IV.1.5. Acabados

A la pieza se le liman todos los sébmntes para detallaria, se lijan

todas las superficies hasta dejarlas uniformes finalmente se pule para

darle brillantez.



IV.1.6. Ejercicios obligatorios
El alumno haca’:

Anillo con montadura de corona.

Dije con montadura de corona.

IV.1.7. Ejercicios opcionales

El alumno har3i aretes .

Montadura de corona

23,
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Montadura para piedra cuadrada

1V.2. Montadura para piedra cuadrada

1v.2.1. Utiles y materiales

Lémina de plata

Arco para [oyero
Regla

Pinzas de punta plana
Soplete

Soldadura de plata

Fundente
Tenazas
Limas planas
Lija del #400
Planete

Martillo
Motor para pulir
Manta para pulir

Pasta para pulir
IV.2.2. Preparacion del material
Hard lamina del #22 para la base y ldmina del #24 para el bisel.

IV.2.3. Realizacién de la técnica

En lémina del #74 se recorta una tira que tenga de ancho 1.5 mi-
limetros més el grosor de la piedra. Para poder definir la longitud de

ésta se mide cada uno de los costados de la piedra y se afade en cada
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Montadura para picdra cuadrada

caso el doble del espesor del metal, se marca la tira con las medidas y
en cada una de ellas se hace una ranura que en cada uno de sus lados
tenga un angulo de 45° aproximadamente, se dobla con las pinzas hasta
darle la forma cuadrada, se solda cada una de las aristas y ya hecho

el armazén se solda a la lamina del #22, se recorta el contorno para de-

limitar la forma.

LAMINA RANURADA

@QQ

BISEL SOLDADO

FORMA DE\RANURAR
ESQUINAS

IV.2.4. Engaste

Se coloca la piedra adentro de la caja y en cada una de las aristas
se hace una pequeria ranura que conserva en cada lado un dngulo de

45° y con el planete se va empujando al bisel hacia la piedra para que

toeme la forma.
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Montadura para piedra cuadrada
lV.2.5. Acabados

Se lima para detallar la forma, lijamos toda la superficie hasta de-

jarla uniforme y finalmente pulimos.
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Montadura para piedra cuadrada

IV.2.6. Ejercicios obligatorios

£/ elommno A3ra’

Aretes con montadura para piedra cuadrada.

Anillo con montadura para piedra cuadrada.

1v.2.7. Ejercicios opcionales

El alumno hara hebillas con mantadura cuadrada.
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Montadura para piedra oval

IV.3. Montadura para piedra oval o marquiz de facetas

IV.3.1. Utiles y materiales

Alambre de plata del #18
Horma cilindrica

Arco para joyero

Soplete

Soldadura de plata
Fundente

Tenazas

Pinzas de punta redonda
Limatones

Lija del #400

Embutidor

Martillo

Motor para pulir

Mantas para pulir,

Pasta para pulir
1V.3.2. Preparacién del material
Alambre de plata del #18
IV.3.3. Realizacién de la ténica

En la horma cilindrica se enrolla el alambre y se recortan los ani-

lfes formados a lo mitad, se soldan los trozos de modo que delimiten la

forma de lo piedra marquiz. Se recortan los sobrantes de los extremos,
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g¢ dobla un olombre en U y se soldo o través de la forma marquiz, se

pecorto la curva del alombre en U.

S¢ hocen wunas muescas en las ufas junto o lo formo de lo monto-

dure doblemos los ufies contro el soporte y se soldon, en la bose se

f¢ soldo un soporte con lo mismo forme pero de dimensiones menores.

Se coloca lo piedro en el armardn y se marce en las uhas unas
Buescas en el lugor donde vo o quedar sujete la piedro, se dejo un
*ﬁmﬂm&pmynmﬂmm

Con of embutidor se vo empujondo lo ufic haste que toque la pie-
*?*ﬁhﬂ.ﬂﬁnhpfﬁnmﬂehmm.mm;
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Montadura para piedra oval

IV.3.5. Acabados

pule.



#.1.1. Gjercicios opcionoles

Bl alused hied aretes con montadurs ovel.
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CAPITULO V

BROCHE PARA MANCUERNILLA CON FIJACION: POR CADENA
BROCHE PARA MANCUERNILLA CON SISTEMA MOVIL DE BOLA
BROCHE DE RAQUETA PARA ARETE

BROCHE DE MARIPOSA PARA ARETE
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Broche con fijecién por codenc

Capitule V. Broche Em mancuernilla _con fijecion
h
Broche % mancuernilla con sistema

Broche de roquete poro grete
Broche de moriposg pora orete

V.1, Broche para mancuernilla con fijecién por codeno
V. m Utlles y materioles

Léming de plota
M*m

Soplete

Soldodura de plato
Fundente

Tengras

Tornitlo

Limotones

Life del pavo




yi1.2. Preparocién del moteriol
Se hord lomina de planto del #18 y clombre del #22.
v.1:3. Reolizacion de lo técnica

£l disefio se trensporto o Jo lomine de plote pore recortorio, el
j‘imdﬂMﬂ#ﬂm Se harén dos oros de moyor di-
mendibn que los orgollas, se dividen o lo mited.

£4 ol reverso de lo lmina que recortomos se le soide en el centro
pmm, se recorta en la lémine otras dos pleras de menor ta-
mafo que los anteriores y se les solda lo otro medie orgolla. Con las




V. 0.0, Armodo

Parg armor o moncuernillo se use un tromo de codena de 1.5 cm
de lorge, lodas los uniones de lo codena deberdn quedon soldodas.

|
| Detotiomos la pieza utilizendo los limatones, lijomos todus los super
|

| [ficles y pulimos perfectomente.

i
]



Broche con [ijacién por cedena

v.1.6. Elercicio obligatorio
£l alvmno Aars’:

Broche con fijecién por codena.

Mancuernillas con broche con [ijocidn por codene,

v.1,7. Ejercicio opcionol

El alueno barf um llavere .
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Broche con sistemo mbvil

V.2. Broche para moncuernille con sistemo mbvil de bola

V.2.1. Utlles y matericles

Lémina de plaio
Arco paro joyero
Alombre de plata
Soplete

Soldedura de plata
Fundente

Tenarus

Tarnillo

Hilera para afoambre
Pinzas de punta plana
Limalones

Lija del #5400

‘Motor paro pulir
Monte para pulir
Pasta para pulir

‘Se-hard lémina del #18, alambre del #20 y 4 esferas de plata.

. Em Jo lemina de plata se recortan 4 circunferencias del tamafio de-
%m el centro se j¢ cola un cfrculo pequedio por el cual quepa el
Mrtmdrﬁ una inclinocion de 45°. Se hacen 4 esferas de un - -




&0 .
didmetro mayor of del clrculo que se recortd a los plesas.

Cortamos 2 tramos de clombre de 1.5 cm de lorgo, en un extremo
renclas y s¢ le solda en el otro exiremo lo otre esferv.

1
. ¥.2.4. Acabedos

" Definimos o forma con los limatones, lijamos hasta dejor uniformes




al.

.2, 5. tmw
' £/ shwmno Hory' |

2 r .

¥.2.4. Ejercicio opcional
El alumno harf un mfvil .
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V.3. Broche de raqueta pard arete
V.3.1. Utiles y materioles

Tolodra

Se hard lamina del #16, alambre del #20 y del #26.
V.3.3. Realizocién de la técnica

En la lémina se recorten 2 piezas con la forma de horquets, en la



§3,

la forme. Con el alombre del ¥20 se hardn 2 [formos de raqueta iguoles,
gque se aplanardn perpendicularmente en las punlos o o formo de raoque
ta v se les hard lo misme perforacién que ¢ fa horgueta, el alombre del

#26 nos servird para hacer el remache.

En el reverso del arete en la parte inferior se le soido lo horgue-

ta, en lo superior se le soldo un tromo de alombre como de 1 cm de

largo.

l.- ALAMBRE CON FORMA DE RAQUETA , 2.- INCLINACION LATERAL DE LA RAQUETA |
.= HORQUETA , 4.- BROCHE TERMINADO .
V.3.4. Armodo

En la horqueta gue estd soldado ol arete se le gcomoda la forma de
raqueta, deben de coincidir los perforaciones. Recortaemos dos tramos de
alombre del §26 y se introducen en los perforociones, el alambre debe
cruzar de una punta hasta la otra, de la forma de horquetea y en cada
punto de este alombre se hoce un remoche para gue no se salga y noe

s@¢ desarme & broche.
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Broche de raqueto
V.3.5. Acobodos

Se llmo para detallor la forma, [ljamos perfectomente vy pulimos toda

o pield.
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¥.3.6. Efercicio obligatorio

Aretes con broche de |

v.3.7. Ejercicio opcional

El alusno hard diferentes tamafios de broches .



V.4. Broche de moriposa pora orele

V.4.1. Utiles y materiales

Léming de ploto

Arco para foyero

Tiferas de corte

Broca

Faladro

Pinras de punta redonda
Alambre de plote
Tornilio

Hilere pare alambre redondo

Soplete
Fundente
Fenazas
Limatones

Lija del #s00
Motor para pulir
Manta pora pulir
Pasta para pulir

V.4.2. Preparacién del material

Sroche de mariposo

Se hard ldmina de plata del #240 y alobre del §22,

&6,



af.
Broche de mariposa

V.%.3. Realizacion de fa técnica

En lo lémino de plata del #24 se recorton unos peguedos rombos
alorgodos de 18 milimetros de largo por 5 millmetros de oncho o los cua
les con un embutidor se les abomba en el centro y se hoce una perforc
cibn del tomafio del alambre que se wusord de poste pao el sostén. Con
las pintas de punto redondo se enrollon los extremos del rombo de mane

rg que se encuentren Jos dos en el centro.

S5¢ corfon tramos de alombre del #22 de 12 milimetros de largo y se
soldan ol arete.

l.- ROMBO ALARCADD ., 2.- ROMBO CON PERFORACION Y ABOMBADY Al CENTRO,
1.- FORMA DE ENRROLLAR LOS EXTREMOS , &4 .- BROCHE TERMINADO .
V.2.4. Acobados

Con fos limotones se detollo lo forma, se fija lo piera y se pule per

fectumente.
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Broche de mariposo

V.4.5. Ejercicio obligatorio
£f alvmno Aara .

Aretes con broche de mariposa.

Fi 'ﬂ-l-'ﬂa EFEPEEEEG ﬂpﬂiﬂﬂ'ﬂj

El alumno harad diferentes tamatios de broches .



IV SEMESTRE

9.



CAPITULO VI
BROCHE PARA ALFILER DE UNA SOLA PIEZA
BROCHE PARA ALFILER CON SOPORTE DE CRUZ
BROCHE DE ENGANCHAR PARA CADENA

BROCHE DE ENGANCHAR PARA CADENA




Vi.1. Broche pare elfiler de una sole piero

Vi.1.1. Utiles y motericles

Lémine de plate
Alembre de plate
Arco pore joyero
Tornillo

Milera pora clambre
Soplete

Soldedure de plato
Fundente

lTenazas

Pinzas de punite redonda
Pintes de punte pilono




-
Broche de une sola pieza
VI.1.2. Preporocién del materiol
Se hard limina de plata deél #20 y clambre de plata del ¥20.
Vi.1.3, Realizacién de lo técnica

En la ldmina de plata se

recorta wno clircunferencia del tomofio de-
seado, se recoce y se pone en el &cido pore su limpieza. En el dodo se
embute para darle la forma de media esferu, se remeio un tramo de
glambre de 9 cm de large lo soldemos a lo media esferc en la orilla.

Con las pinzos de punta redonda se dobla el alambre que estd jun
o a la mdh ésero, ol extremo del alambre se le soco punta.

1.~ MEDIA ESFERA CON ALAMBRE SOLDADO
2.- DIFERENTE FROMA DE CURVA
3.~ BROCHE TERMINADO
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Broche de una solo piezg
VI.1.4. Acobados

Se lime, iijo perfectamente y se pule. Como Gitimo paso se pego

la perio en lo media esfero.



8roche de uno sole picrg

Vi, 1.5, Ejercicio obligatorio
El alvmmo Aary’:

Alfiler con broche de ung sole piezo.

¥i.1.6. Ejercicio opcional

El alumno hard diferentes Camafion y formas.
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Broche de cruz

VI.2. Broche para olfiler con soporte de cruz

VI.2.1. Utiles y materiales

Léminc de plato
Alambre ge plota
Arco paro joyero
Ternille

Hilerc para alombre
Soplate

Soldadura de plata
Fundente

Fenazas

Pinzas de punta redonda
Pinzas de punta plana
Martillo

Limatones

Lija del #400

Mantas para pulir
Motor para pulir

Pasta para pulir
ViI.2.2. Preparacién del materiaf

Se hord lémina del plato del §18 y §24, olambre del #20.
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Broche de cruz
¥Vi.2.3. Realizacion de lo técnico

En lémino del #18 se corta un soporte cuodrodo al cual se le hoce

una ronura en el centro y se perfora lateralmente.

Cortamos un tramo de alambre del tamarfic de lo pieza ¢ la que se
fe va a poner el broche, en un extremo soldamos una pequeno placa
gque quepa en fa ranura gue hicimos ¢l soportée y se le hoce la misma

perforacion que o éste,

Con lo lémino del #24 hacemos un tubo por el que pueda pasor el
adlambre gue estamos usando, recorlomaos ung [aming con 3 milfmetros de

gncho y un largo of cual podomos hocerle unag curva.

Por el reverso de la piera en un extremo se le solda el soporte
con fo ranura hacia arriba alineado o ésta. en el olro extremo se solda
la ldming con la curvaolura y cosi junto o esto paralelamente se solda un
tramo de tubo casi del ancho de la piera. Se pone en el dcido pora su
limpieza, en el tubo se introduce glambre al que en las dos puntas se
le pondrén unas esferas pequerios para que no se salga, a éste se le

doblard hasto gue con los dos extremos se forme ung cruz., .

Al soporte se le acopla el alambre con lo ldmina soldada en unag pun
ta v en lo perforacibn se pone un tromo de alombre gue se remochard

por los dos lodos.
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Broche de cruz

BROCHE CON CIERRE EN FORMA DE CRUZ

vIi.2.4. Acabados

Se lima la pieza, lijamos todas las superficies y pulimos hasta de-

jarla brillante.



Broche de cruz

VIi.2.5. Ejercicio obligatorio
£ dfvmno  hars’ :

Alfiler con broche de cruz.

VI.2.6. Ejercicio opcional

El alumno hara alfileres con tres tipos de metal .

58,
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Broche para cadena

VIi.3. Broche de enganchar para cadena

VIi.3.1. Utiles y materiales

- Alambre de plata
Arco para joyero
Pinzas de punta redonda
Soplete
Soldadura de plata
Fundente
Tenazas
Limatones
Lija del #400
Motor para pulir
Manta para pulir

Pasta para pulir
VI.3.2. Preparacion del material

Se hard alambre del plata del #20.
VIi.3.3. Realizacion de la técnica

En una horma cilindrica se enrolla el alambre para formar una argo

lla del tamafio que se quiera el broche, en esa unién se le solda otra

argolla pequena.

Se corta un tramo de alambre que tenga un poco mds del diagmetro -
que la argolla mayor, se le solda en cada extremo una pequerna esfera

y al centro otra argolla chica.
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Broche para cadeng

Cada una de estas dos partes se une en cada extremo de la cade-

na por medio de la argolla pequena.

&L e

l.- ARGOLLA, 2.- ALAMBRE CON ESFERAS SOLDADAS A LOS EXTREMOS ,
3.- BROCHE TERMINADO .

VI.3.4. Acabados

Se lima la pieza, lijamos todas las superficies y pulimos para darle

brillo.'
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Broche para cadena

VI.3.5. Ejercicio obligatorio
£l alomno Hare’:

Broche redondo de enganchar para cadena.

VI.3.6. Ejercicio opcional

El alumno hara diferentes proporciones del broche.
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Broche de enganchar

VI.4. Broche de enganchar para cadena

VI.4.1. Utiles y materiales

Alambre de plata
Arco para joyero -
Pinzas de punta redonda |
Sople'te

Soldadura de plata
Fundente

I'enazas

Limatones

Lija del #400
Motor para pulir
Manta para pulir

Pasta para pulir
VI.4.2. Preparacion del material

Se hard alambre de plata del #20.
VI.4.3. Realizaciéon de la técnica

Damos forma al alambre con las pinzas de punta redonda, ésta de

berd de ser parecida al ojo de una cerradura.

El tamano de la forma dependerd del que se quiera el broche, en
el lado circular se le solda una argolla chica. Para hacer la otra parte
del broche se funde metal sobre carbén para lograr una esfera, ésta

deberd de tener el mismo diGmetro que la otra parte circular.
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rocne de enganchgp
A la esfera se le solda una argolla pequena para que sirva de unién

en un extremo d ela cadena, al otro se le una la que tiene la forma de

ojo de cerradura.

8 2'
3,
l.- FORMA DE CERRADURA , 2.- ESFERA , 3.- BROCHE TERMINADO .

VI.4.4. Acabados

Se liman los sobrantes, se lija totalmente y pulimos la pieza.
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Broche de €nganchay

VI.4.5. Ejercicio obligatorio
£/ alvmpo herd :

Broche de (ojo de cervadura) enganchar para cadena.

VIi.4.6. Ejercicio opcionéi

Elalumno hard diferentes tamafios de broches .



CAPITULO VII

FORJA DE HERRAMIENTA PARA MODELAR CERA

PREPARACION DE LA CERA

65"
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Forja de herramientas

Capitulo VII. Forja de herramientas para modelar cera

Preeamcfén de la cera

VII.1. Forja de herramientas para modelar cera

Vii.1.1. Utiles y materiales

Varilla de acero plata
Arco para fierro
Soplete

Tenazas

Yunque

Marro

Motor eléctrico
Esmeril

Lima plana

Lima de media cana
Lijas del #180 y #360

Aceite para coche
VII.1.2. Preparacién del material

Se corta la varilla de acero-plata (1/8") en tramos de 20 cm de

largo, se destemplan individualmente.
VII.1.3. Realizacion de la técnica

En cada extremo de la varilla destemplada se forja una pequera es

pdtula con diferentes formas y dimensiones, esto se logra golpeando la
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Forja de herramientas

varilla con el marro sobre el yungue.

Con las limas detallamos la forma y se lijan perfectamente todas las

DIVERSOS TIPOS DE ESPATULAS PARA MODELAR

superficies.

VIil.1.4. Acabados

Para templarse se calientan hasta el rojo cereza e inmediatamente

se sumerjen en aceite de coche.



Forja de herramientas

VII.1.5. Ejercicios obligatorios

£l elummo hared’
Herramienta con espdtulo.

Herramienta con cucharilla.
Herramienta con cuchilla.
Herramienta con esfera.

Herramienta con punta.

VII.1.6. Ejercicios opcionales

El alumno hari diversos tamanos de herramientas .

68,
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Preparaciéon de la cepg

VIi.2. Preparacién de la cera

Vil.2.1. Utiles y materiales

Brea

Cera de Campeche
Parafina
Recipiente metdlico
So.p!ete

Espatula

Jeringa metdalica

Papel encerado
Vil.2.2. Preparacion del material

Se pesan los ingredientes por partes iguales, se tritura la brea.
VIii.2.3. Realizacion de la técnica

En el recipiente metdlico se pone a disolver la brea a fuego lento
después se agrega la parafina y cuando ya estd disuelta se pone la ce-

ra de Campeche para que se incorpore a los otros componentes.
Vii.2.4. Acabados

La cera se vierte sobre el papel encerado para hacer lGminas, de-
be de estar a temperatura media. Para lograr mayor espesor debera
estar més fria la cera, con la jeringa llena de cera a una temperatura

baja se podrdn lograr varillas de ésta.



vIl.2.5. Ejercicios obligatorios

Ldminas de diferentes espesores.

£/ alvmno hard’’
Tubos de diferentes longitudes.

VIl.2.6. Ejercicios opcionales

El alumno hara bloques de cera .

70.

Preparacién de la cera



CAPITULO VIII

MODELOS DE CERA

CUBILETES PARA EL VACIADO



Modelos de cera

Capitulo VIII. Modelos de cera

Cubfljetes . para el vaciado

VIiII.1. Modelos de cera

VIII.1.1. Utiles y materiales

Cera

Marcador

Herramienta de corte
Herramienta de espdtula con filo
Lémpara de alcohol

Regla

Base plana

Papel encerado

Lija del #400
VIiIi.1.2. Preparacion del material

Haréd lGminas de cera de diferente grosor y varillas de diversos

tamanos.
VIII.1.3. Realizaciébn de la técnica

El papel enceradd se pdne entre la base plana y la ladmina de cera,
se calca el dibujo de lo que se va a realizar y con la herramienta de
corte se delimita la-forma.' Con la cucharilla Se van engrosando los lu-
gares donde lo requiera la pieza, con la espdatula se escarbard donde ha

ya bajos relieves.
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Modelos de cera

Se procura dejar casi lista la pieza, se lija superficialmente para

quitar las asperezas.

MODELOS DE CERAS .

' VIII.1.4. Acabados

A la pieza de cera se le pone un soporte que nos servird para la

-y

entrada del metal.



Vill.1.5. Ejercicios obligatorios
Fl alvmno hovra’

Modelo con relieves curvos.

Modelo con bajos relieves rectos.

VIilIl.1.6. Ejercicios opcionales

El alumno hara modelos combinados .

Modelos de cera

74,
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Cubiletes

VIII.2., Cubiletes para el vaciado

VIII.2.1. Utiles y materiales

Modelo de cera

Yeso refractario (cristobalita)
Alcohol

Cubilete

Base de cubilete (piana)
Bésculah_

Agua .

Vibrador

Recipiente de pldastico
Espatula

Vaso graduado

Pincel
VIII.2.2. Preparacion del material

Se determina la cantidad del yeso refractario y el agua a utilizar.
VIII.2.3. Realizacién de la técnica

El soporte de la pieza de cera se acomoda en la piana y se fija con
un poco de cera liquida, ésta se pinta con alcohol y se recubre con una

mezcla de yeso muy liquida.

Se acopla el cubilete y se verifica que queda completamente sellada

la unién.
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Cubiletes

En el recipiente de plastico se pone el agua necesarig y se va agre
gando poco a poco el yeso refractario, con la espdtula se mueve procu-
rando no hacer muchas burbujas, cuando tiene un minuto de batido se
vierte dentro del cubilete hasta rasario. Le colocamos en el vibrador duy

rante 5 minutos para que se salgan las burbujas que pudiese tener el

yeso.

Se deja reposar durante 24 horas en un lugar apartado.

l1.- Pieza fija en la piana , 2.- Pintura de la pinza , 3.- Cubilete

lleno

VIllI.2. 4. Acabados

Cuando han transcurrido las 24 horas, se le quita la base de plas-

tico (piana) y se retoca la entrada de material.



Cubiletes

VIII.2.5. Ejercicios obligatorios

Preparacién de 2 cubiletes medianos.
£/ dalvmne hara’:

Preparacién de 2 cubiletes chicos.

VIII.2.6. Ejercicios opcionales

’

- - - .
El alumno hara repetidos ejercicios de preparacidn .

' § 52



CAPITULO IX

HORNEADO Y CENTRIFUGADO

/8,
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s

Capitulo IX.

Utiles y materiales

Horno eléctrico
Tenazas
Centrifuga

Crisol

Metal

Fundente

Soplete

Pinzas de mecdnico
Recipiente metdlico
Agua

Cepillo de latén
Arco para joyero
Lima plana

Lima de media caﬁd
Limatones

Lija del #320 y #400
Motor para pulir
Manta para pulir
Pasta para pulir
Jabén en polvo
Cepillo de plastico

Aserrin

79 .

Horneado y centrifugado

Horneado y centrifugado
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Horneado y centrifugado
[X.2. Horneado

En el horno apagado se acomoda el cubilete con la entrada de mate

rial hacia abajo, se enciende.

Se horneard el cubilete durante 2 horas, cada 7 minutos deberd
subir 100 grados hasta alcanzar 800, después se cierra la puerta y se
espera a que ténga el tiempo. Lo sacara del horno cuando tenga un co-

for rojo transparente (estos tiempos son para un cubilete mediano).

IX.3. Centrifugado

Antes de sacar el cubilete del horno se prepara la centrifuga, a
ésta se le dan 2 1/2 vueltas de tension y se pone el seguro. El metal
se va a usar se coloca en el crisol y se le pone fundente, se acopla en

el porta crisol.

Sacamos el cubilete del horno y lo fijamos entre los dos platillos
tomando la precaucion de que coincida la perforacion del platillo y la en

trada de metal del cubilete.

Inmediatamente procedemos a fundir el metal, cuando estd listo (se
forma una esfera moévil) sujetamos el brazo de la centrifuga haciendo un
ligero movimiento para quitar el sequro y lo soltamos para que gire y
pueda inyectarse el me_ta‘l. Cuando ha terminado de gfra-r- se retira el cu

bilete de la centrifugc |, y en repetidas ocasiones se sumerge en agua —-

fria para que se estrelle el yeso, y queda al descubierto la pieza va--

ciada .
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Horneado y centrifugado
IX.4. Acabados

Con el cepillo metélico se quita el yeso que quedé adherido, se
corta el boton de lo colada, con las /imas se detalla Ia forma, iijamos to
das las superficies y pulimos para darle brillantez a la pieza. Con el ja

bén y el cepilio se lava perfectamente y se coloca en aserrin para que

se seque.
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Horneado y centrifugado
IX.4. Acabados

Con el cepillo metdlico se quita el yeso que quedé adherido, se
corta el botén de lo colada, con las limas se detalla ia forma, Hfamas-tg_
das las superficies y pulimos para darie brillantez a la pieza. Con el ja
bén y el cepillo se lava perfectamente y se coloca en aserrin para que

se seque.
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Horneado y centrifugado

[X.5. Ejercicios obligatorios
Fl alomne hara’:

Horneard y centrifugaré 4 cubiletes.

IX.6. Ejercicios opcionales

El alumno practicara hasta perfeccionar la técnica .
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CONCLUSICNES

AL FINALIZAR EL CURSO , EL ALUMNO CUENTA YA CON UNA IDEA CLARA DE
LO QUE ES LA JOYERIA Y ORFEBRERTA.

HABIENDO ASIMILADO TECNICAS MAS ELABORADAS TENDRA LA POSIBILIDAD
DE DEFINIR LA TENDENCIA QUE SEGUIRA DENTRO DEL DISENO, Y SABRA ADMI--
NISTRAR SU PRODUCCION AL INGRESAR AL CAMPO DE LA JOYERIA EN LA PRO --
DUCCION EN SERIE O INDUSTRIAL .

CON LA PRACTICA CONSTANTE DE LAS TECNICAS INCLUIDAS EN ESTE MANUAL

SE LOGRARA UN DOMINIO DE LA JOYERIA, Y DE TODOS LOS RECURSOS AQUI PRE-
SENTADOS, COMO UNA PEQUENA MUESTRA.



APENDICE
D E
MAQUINAS Y

HERRAMIENTAS
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COMPAS

CIZALLA DE MANO

LISAS CON TANURA

MORDAZAS LISAS

ALICATES

PUNTAS REDONDEADAS

PUNTAS. PLANO-
- CONVEXAS

PUNTAS PARA CURVA
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LIMA CON MANGO

LIMA FINA

ESCOFINA .

PLANA

MEDTA CANA

TRTANGULAR

CUADRADA

COLA DE RATON
DE CUCHILLA

ALMENDRA

ROMBO

BARETA
ARISTAS REDONDAS

H0)é0lemr)]

CORREDERA
DE UNA ARISTA CONCAVA




TALADROS | 88 .

TALADRO DE CUERDA

BROCA HELICOIDAL
PUNTA DE LANZA
BROCA RECTA
BROCA PLANA

BROCA DE GUBIAS



= *
'th}lllllllutllll

—

| | —
.—’ s
——
TITIITI

|

y AI000]]
i

- > f

- .- ey .
! ' ‘
‘ -
il .

. .

LAMINADORA

TORNILLO

89 .
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MARTILLOS

v

MAZOS

MARTILLO DE BOLA

MARTTLLO DE HERRERO
MARTILLO DE CINCELAR
MARTILLO DE ALISAR

MARTILLO DE GARGANTA
MAZO DE REPUJAR

MAZO DE MADERA

MAZO DE CUERO CRUDO

o ~ Oy \Un

PARA ESTIRAR

pr 2 W



EMBUTIDORES 21.

BLOQUE DE PLOMO

BOLSA DE CUERO LLENA DE ARENA
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TENAZAS
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VARIEDAD DE

BOLA

CONICA

CONICA DOBLE
CILINDRICA DE RANURAS
CILINDRICA

DISCO

BURLLES
97.

DE MUESCAS v
CORTANTES VY
==

BURIL PLANO

GUBIAS BURIL

DE GRANO DE CEBADA .

BURIL CON RAYAS AdA

FRESAS -

/.- LENTEJUELA
8.- LLANA
9.- CILINDRICA CONICA

10.- DISCO SEMI-REDONDO
11.- TRAPECIO

12.- CAMPANA

ARCO PARA JOYERO
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GLOSARIO

Acido*bérico: Se utiliza para evitar la formacién de picaduras. El pro
ceso de empleo consiste en mezclarlo con alcohol metilico, formando una -
pasta con la que se recubrird la plata aislada del aire durante el calen
tamiento. B

Alambre de fijacion: Alambre de acero.utilizado paa fijar las piezas du
rante el proceso de soldadura. N

Alpaca: Aleacién de cobre, niquel y zinc que también recibe el nombre
de plata alemana.

Ataque: Corrosiéh  controlada de una superficie que se hace con Gcido,
se usa para decorar superficies metdlicas, que se protegen parcialmen-
te con una sustancia resistente al acido.

Bebedero: Tira de metal unida a las piezas vaciadas que corresponde
al canal de llenado del molde.

Bérax: Fundente, al calentarlo forma una capa de consistencia crista-
lina que disuelve los O0xidos metdlicos.

Cierres: Los elementos utilizados para fijar las joyas.

Cincelar: Trabajar un metal con el cincel para formar un motivo en
relieve.

Contraste: Serie de impreisones hechas con un punzén en las alhajas
de oro, plata o platino para garantizar la pureza del metal.

Decapado: Aplicacién de una solucién (con Gcidos) al material para
eliminar el fundente y los 6xidos producidos una vez terminado el ca-
lentamiento.

Dorado: Recubrimiento de un material con una delgada capa de oro.

Ductilidad: Caracteristica que permite modificar la forma de un metal
o estirarlo en forma de bandas. |

Dureza: Resistencia de un metal a la abrasion.

Embutir: Introduccibn de un dibujo en relieve en una pieza, golpean-
dola por la parte frontal.

Emparejar: Golpear una superficie metdlica con un martillo o un mazo
para alisarla.
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Engaste: Metal con el que se rodea a una piedra para fiiarla en la
joya. ~

Engaste por unas: Consiste en fijarla por medio de urias de metal do-
blado.

Faceta: Cara plana tallada en una piedra.
Filigrana: Decoracién obtenida combinando distintos trozos de alambre.
Forja: Martilleo de una pieza de metal para modificar la forma.

Fundente: Sustancia utilizada al soldar para impedir la formacién de
dxido en la zona en la que se trabaja.

Fundido: Union de dos piezas de metal fundiendo sus extremos.

Galon: Arrollamiento de alambre muy fino que se usa para proteger
los extremos de los hilos en que se ensartan perlas o cuentas.

- Grabado: Realizacion de un dibujo en una pieza por medio de un buril.

Grabado por Gcido: Utilizacién controlada de un Gcido para grabar el
metal.

Graneado: Aplicacién de un conjunto de pequerias bolitas de metal en
la obtencién de un dibujo decorativo.

Hilera: Lamina de acero que presenta un conjunto de agujeros cuyos
tamanos se van incrementando progresivamente.

Horma: Pieza metdlica en que se apoya una chapa metalica mientras
se bate para darle forma.

Incrustaciéon: Proceso de introducciéon de un material en otro de forma
que ambas superficies se sitGen a un mismo nivel.

Intaglio: Dibujo grabado con un cincel en la superficie de un material.
Al apretar la depresion obtenida contra la lGamina de cera se obtiene
un dibujo en relieve.

Laminadora: Méquina que se utiliza para reducir el espesor de una la
mina de metal.

Lapidario: Persona dedicada a la talla de piedras preciosas.

Ley: Término que se utiliza para definir la pureza de la plata, pala-
dio y .sus aleaciones.

Lingote: Barra de metal fundido.

Maleabilidad: Caracteristica que permite estirar un metal en forma de
lGmina.
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Mancha de fuero: La de color negro que se forma en la plata al ca-
lentarla. Se debe a la oxidaciéon del cobre contenido en el metal pre
cioso. N

Marqueza: Piedra preciosa labrada en forma de nave terminada en pun
ta por los dos extremos. -

Mecanismos: Dispositivos que sirven para sujetar las alhajas.

Niel: Mezcla de diversos metales y azufre que se aplica en las depre-
siones de las joyas a las que tine de color negro azulado.

Oro: El metal mas dactil y maleablf existente funde a 1063°C y tiene
un peso especifico de 19, 3 gr/cm™ es de los metales nobles.

Pasador: Mecanismo que sirve para sujetar varias piezas.
Perla barroca: Perla de forma irregular.

Picadura: Pequena mancha de color gris constituida por 6xido de co-
bre que aparece en la superficie de la plata esterlina al someterla al
calentamiento.

Plantilla: Util que sirve para fabricar varias piezas de la misma forma.

Plata: Metal brillante, de color blanco y gran poder de reflexién, es
muy maleable y dactil. En presencia de aire, el azufre ataca la plata,
decolorando su superficie como consecuencia de la formacién de sulfu-
en la plata. Funde a 960.5°C y su peso especifico 10.5 gr/cm™ metal
noble.

Plata niquelada: (Plata Alemana). Alecién de cobre nique y zinc. No
contiene plata.

Prensa de vulcanizacion: Sirve para comprimir y calentar caucho para
hacer moldes de ese material sobre un modelo.

Quilate: Unidad de péso que equivale a un quinto de gramo, sirve pa
ra expresar el peso de las gemas (QP).

Quilate: Medida que expresa la finura de las aleaciones en el oro (KT).

Recocido: El metal se calienta hasta que se pone al rojo vivo y luego
se deja enfriar, con esto se consigue mejorar la maleabilidad del metal
después de haberse endurecido al ser trabajado.

Remachar: Unir dos piezas o mds por medio de un pasador o en tubo
que se ensancha luego por los dos extremos para que no pueda salirse.

Repujado: Obtencién de un relieve golpeando la lamina metdlica por la
parte trasera.

Rojo de joyero: Abrasivo utilizado en los Gltimos pasos de la pulimen-
tacion.
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Similor: Aleacion de cobre y zinc utilizada para imitar el oro,
Soldadura: La soldadura fuert es un proceso por el cual se unen dos
piezas de metal, utilizando una aleaciébn de ese mismo metal con un
punto de fusion ligeramente inferior.

Solitario: Anillo en el que se ha engastado una sola piedra, normal-
mente un diamanite.

Fabla: Piedra tallada en forma rectangular, con una cara superior
extensa y plana.

Templado: Calentamiento a que se somete un metal para reducir su
fragilidad.

Textura: Superficie no uniforme.

Tubo charnela: Tubo delgado que se usa en joyeria para hacer bisa-
gras y otras piezas cilindricas.

Tumbaga: Aleacion de cobre y zinc de color dorado.

Varilla de pulir: Varilla de madera a la que se arrolla un trozo de
liza o papel esmeril.
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