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INTRODUCCION • 

• 

El Manual del Técnico Artesanal en JOyería y Orfebrería III y IV 

Semestres, se· presenta como un cuaderno de trabajo diario .• Sirviendo -

de guía sistematizada en el aprendizaje para la elaboración de joyería 
' . ~ 

y orfebrer1a. • 

. . 
Se presentan técnicas basicás para la realización de joyería como; 

. 

el vaciado en tierra, el repujado sobre lamjna y el vaciado a la cera 
. . . 

p.erdida. Se· confiere a los materiales de- apoyo , la iD.JPo.rtancia re que -. 

rida ya que son fundamentales para la óptima ·realización de la técni-

ca. 

En los .Capítulos de; Montaduras,Broches para mancuernillas, Bro:--
. 

ches de aretes, Broches para alfileres y Broches para cadenas , se pro-
• • 

porcionan diversas opciones que complementan el proceso de la realiza -
ción de objetos. 

Cón el aprendizaje de; Horneado y Centrifugado, se· plantea otra 

forma de fabricación de joyería, ahorrando tiempo y . logrando una mayor 

cap~cidad de producción. 

Por último el presente Manual tiene un doble objetivo : por un 
' 

lado, aportar el material didáctico para que el. alumno mantenga un ni-

vel constante y progresivo en el aprendizaje, y por el otró lado para 

que el maestro cuente con un Manua"J básico de apoyo en la impartición 

de los Cursos; 
,. . 

y ademas, pretende que, al enseñarse • un maneJO corree-
• . . . 

t:o de las Técnicas , se·d@: el perfeccionamiento de ~la Joyería y Orfe . -
brería, conformandola de ésta manera como una importante expresión -

artística • 

• 

• 

• 
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1 1 1 S E M E S r· R E 
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C A P 1 T U L O 1 

VACIADO EN TIERRA 

• 



3. 
' 

• 

-Vaciado en tierra 

Capftulo l . ·vaciado en tierra 

l. 1. Utiles y materiales 

. 
• • 

Cala de vaciado 

Pinzas 

Tubos de latón 

Medio tubo 

Modelo 

Li-mas 

Lijas 

Polvo de carbón 

Tierra para vaciado 

Crisol 

Fundente 

Soplete 
• 

Arco para joyero 

Seguetas 

Acido 

Plata 

• 

l. 2. Preparación del material 

Modelo 
-

• 

• 

• 

• 

• 
• 

• 

' 

• 

El modelo se puede realizar en distintos materiales:. ma.dera~ hueso, 
' .. 

. 
• 

cera, plástico~ plomo, etc., debe ser de acuerdo al tamaño y . forma de 

lo pieza a reproducir. 

• 

• 

• 

• 
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l Vaciado en tierra 

1 -. 

• 

MOLDES PARA EL VACIADO EN TIERRA .. 

•' 

. 

Tierra para vaciar 

Utilizamos para su preparación cemento gris y aceite de coche, los 

cuales se mezclan perfectamente hasta conseguir una pasta uniforme con 

una humedad media la cual nos permitirá que al presionar no se compac -• 

te demasiado o se desmorone por falta de la misma. 

l. 3. Realización de la técnica 

Para el vaciado en tierra utilizamos una superficie plana en la que 

ponemos un medio tubo de la.tóf}, el cual debe ser de un número menos 

. 
al tamaño del anillo. Tomamos la parte de la caia que se llama hembra 

y la colocamos sobre el medio tubo que hemos colocado con la parte CU!:_ 

• 

va hacia arriba, llenamos de tierra y pre-sionamos hasta que quede= com-

pacta y volteamos la media caja para retirar el medio tubo y espolvoreamos 



• 

• 

la superficie con polvo de carbón. 

· ~ .-
0 

o• 
• . 
• 

o o • 

• 
o 

• • 

o 

• 
• o 

• 

5. 

Vaciado en tierra 

' • 

• 

• 

• 

• 

• 
Tomamos el tubo al cual se le ha puesto el anillo y lo colocamos 

en la o canal que tenemos en la caja con tierra y presionamos más o me-
-

nos hasta la mitad de la pieza, acomodamos la otra parte (que se llama 

macho) de la caja teniendo la precaución de que coincida la marca late-

ral de la misma. 
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CAJA DE VACIADO CON LA PIEZA YA REGISTRADA 

• • 

.. 

• 

' -' • ·-

• 

• 

1 . 

. . -. . 

·. 

' . 

6 . 
Vaciado en tierra 

• 

• 

Volvemos a llenar de tierra y presionamos uniforf!1emente para com-

pactarla, ábrimos la caja con cuidado y ponemqs esa _parte (mgcho) eón -
• 

la forma registrada hacia arriba y ·procedemos (! retirar el tubo de latón 

con el anillo de la otra parte (hembra),. tomamos la caja con cuidado y . 

con dos ~edos de la otra mano lo sujetamos para poder vo/teC!r . rápido la 
. 

caja y en ese momento soltamos el tubo para que pueda tener una caida 
' 

vertical y no se maltrate el molde. 

En la parte macho se hace una perforación para qae nos sirvo de 
• 

. 

entrada para el metal~ se comienza a hacer por la parte que· ha_ quedado 
r 

plana, la forma registrada hacia arriba y por deb_ajo (super{icre plana) 
. 

vamos haciendo la perforación poco a poco paro llegar a donde está re-
• 

gistrada la pieza., se termina de hacerla de arriba hacia abajo. · Cuando 

' 

• 

• 
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• 

• 

• 

• . . 
• ¡ 

• 

• 7 ~ 
1 

Vaciado en tierra 
• 

hemos verificado que en ninguna de las partes quedan residuos que 

nos pudieran · deformar la forma inicial; proced~mos a cerrar .fa caja cuí 

dando que coincida la marca lateral. 
. . .. 

• 
• 

--.. . .. 

. .. 
;¡,.- - . ... 

~v - . 

• 

• 

• 

• 
• . ' • • 

' 

. . 

-

CAJA. CE'RRADA 

• 

Ponemos el metal en el crisol y se funde para v(Jciarlo por la per-
• 

{oración que hicimos •. Esperamos un momento para poder destapar la ca 
. -

¡a, tomamos la pieza con· unas pinzas y se coloca en el qcido para su 

limpieza. 

• 

l. IJ. A coba dos • 

• 

' 
l 

Se láva perfectamente la pieza y se recorta el botón de la colada, 

' 

limamos para defin-ir la forma después lijamos hasta dejar Ja· superficie 
. 

. 

uniforme y . finalmente. pulimos la pieza. 

• 

. . . 

.. 
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.. 

J. 5. Ejercicios obligatorios 

El alumno hará : . 

•' 

Anillo con superficie plana. 

Anillo. con perfo.raciones. 

Anillo con relieves . 

• 

• 

. 
J. 6. Ejercicios opcionales 

El alumno hará pieza para Dije • 

8. 

Vaciado en tierra 

• 

• 
\ 

• 

l 

• 

1 
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J 

' 

• 

C A P 1 T U L O 1 1 
1 

• . 

FORJA DE C.INCELES PARA REPUJAR 

BREA PARA REPUJADO 
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10 . 

Forjas de cincel-es para repujar 

· Capftulo 11. Forja de cinceles para repujar 

Brea para repujado 

· 11 . 1. Forja de cinceles para repujar 

/l. 1. 1. Utiles y materiales 

• 

• 

Varilla de acero-plata 

Arco para flerrQ 

Regla 

Soplete 

Tenazas 

Yunque 

Marro 

Motor eléctrico 

Esmeril 

Lima de media caña de 8 pulgadas 

Lija de agua del #·780 y 360 

Aceite de coche 

11·. 7 .1. Preparación del material 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Se corta la varilla de acero-·plata en tramos de 1 O a 12 cm de lar-

go, se destemplan in·dividualmente. ' • • 

• 

11. 1. 3. Rea/i zaci6n de la técnica 

• 

• 
• 

• 

Los cinceles se hacen de acuerdo a las necesidades def trabajo a 
• ·, 

r-ealizar. 

• 

• 

. . 
• 

• • 

• 

• 

• 
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11. 

Forja de cinceles para repujar 

CINCELES 

l. CUADRADO , 2. RECTANGULAR , 3. PATA DE .CABRA , 4.0RGANETE , 

5 . TRIANGULAR . , 6. EMBUTIDOR • 

• 

1 2 3 4 5 
\ 

• 

6 

En la ,._elaboración de Jos cinceles para. repujar utilizaremos una va-

rilla de acero-plata, la c.ua/ seccionamos en tramos de 7 O a 7 Z cm de 

largo, mismos que deber6n ser destemplados individua/menté. Cuando 
. 

está frfo el metal procedemos a forjar el cincel golpeando en un extremo 

de .Jo varilla con . un marro sobre el yunque hasta dárle aproximadamen-
• 

te la tormo deseada. Con el esmeril definimos la forma lo mejor posible., 
. 

se lima para quitarle las asperezas más notorias y lijamos hasta dejar la 

superficie uniforme. 
• 

11'~. 1 • '1. Acabados 

' . 
Como último paso templamos el cincel para darle resistencia, lo ca-

/en tamas hasta el rojo cereza e inmediatamente Jo sumergimos en agua 

fria o en aceite. 



12 . 

• 

• Forja de cinceles para repujar 
• 

• 

• ; 

11. 1. 5. Ejercicios obligatorios 

11 ai\Jm~o "•tr.' · : • • 

Planete cuadrado . 

. 
Planete triangular . 

• 

Organete. 

Embutidor. 

Pata de cabra. 

• 

11. 7. 6. Ejercicios opcionales 
• 

El alumno hará díferentes tamaños de cinceles . 
• • 

• • 
• 

• 

• 
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"1 3 . 

Brea par a repujado 

11. 2. Brea para repujado 

· 11. 2. 1. U ti les y materiales 

Brea 4 k. 

· Tierra roja 4 l<. 

Cebo 1/11 k. 
l. 

• 

Cera de Campeche , 

Soplete 

Bote dé lámina · 

Cajón de madera de 30 x 30 x 10 cm • 

JI . 2. 2. Preparación del material 

Se titula la brea . 
• • 

. 

11 , 2. 3. Realización de la técnica 

- En· uR bote de lámina se pone la brea a disolver con fuego lento ,-

cuando está completamente lfquida agregamos poco a poco la tierra ro-
. 

io de modo que quede bien incorporada después se agrega la cera de 

:Campeche para que se funda y para finalizar se añade el cebo. 

IJ . 2. 4. Acabado 

En la caja de madera se vacfa la mezcla y se deja enfriar . 

• 

, 



• 

• 

• 

11.2. 5. Ejercicio obligatorio 

El a\umf\o ~anS : 
Cajón de madera lleno de brea 'preparada . 

• 

• 
• 

• 

· 11. 2. 6. Ejercicio opcional 

• 

El alumno hará cajas pequeñas con brea . 

• 

• 

14 • 
Brea para repujado 
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• 

C A P I T U LO III 

• 

REPUJADO SOBRE LÁMINA • 

• 

1 

• 



16 . 

Repujado sobre 16mind 

• 

•• • 

Capftulo 111. Re.pujado sobre lámina 
' 

• • 
• 

• 

• 

./ 11. 1. U ti/es y materiales .. . 
• 

• 

• 

Lámina de cobre del #20 
• 

Resisto/ del #850 

Tos de mesa 

Cinceles 

Martillo 
' -

Soplete • 

Tenazas · 

Embutidores 

Organetes 
• 

A e ido 

Planetes 

Ar co para joyerfa 
• 

Limas 

Limatones · 

Lija del #360 

1 

Pulidor eléctrico 

· Mantas 
• 

Pasta para pulir 
• 

. 111. 1. Preparación del material 

Con el diseño establecido se rcorta la ·16mina al tamaño adecuado 

deJando un margen en todo el contorno para hacer unas uñas que nos 
• 

• 

• • 
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Repujado sobre lámina 

sirvan para fijar la lámina en la brea. Se transfiere el dibujo en la /~ 

mina y se cincela sobre un tas de mesa o yunque~ se r ecoce la támina 

y se pone en el ácido para su limpieza después se lava y se seca para 

• formar las uñas . 

• FORMA DE HACER LAS UÑAS EN LA LAMINA • 

• 

• 

' 

• 

• . 

111.3-. Reaiitaci6n de la técnica 
1 

Con· .e_f Soplete se da calor suave sobre la brea para que se reblan -

<lezra y pueda fijarse la lámina, se deja enfriar después se golpea con . 

el martillo sobre el embutidor para que éste al golpear en la lámina se 
. 

·u.aro dando la profundidad requerida~ acostúmbrese a mover el embutí-

. ' 
dor y golpear simultáneamente para crear depresiones continuas, si se 

golpea eJ embutidor cuando está quieto se harán hundimientos irregu/a

ttt:Jrrdo se ha endurecido el metal proceda a retirarlO de )P brea 

' 

. . 

. . . . 

. . . 
.. . . . .. .. . . 
. . . .. 

1 : -.. 
.~.-. 
' ' . • . / . . 

:• . . 

.. 
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• • 

18 . 
• 

' 

Repujado sobre lámina 
• 

• 

con el soplete dé calor suave a la pleza y con ·unas tenazas Jo saca pa -
• 

ro recocerlo y ponerlo en el ácido para su limpieza, se Java perfecta-

mente y se coloca nuevamente en la brea pero _ por· el otro lado para po -

der rectificar la forma ya dada. 

Se retira nuevamente de la brea, se recoce y se pone en el ácido, 

se lava y se seca para vqlverse a fi¡ar en la brea y se continúa repu-
. 

¡ando hasta dar la forma exacta, saque la pieza de la brea para reco-

cerla y limpiarla con el ácido, se planetea el contorno de la pieza y se 

recorta la figura. 
• 

• • 

• 

• 

PIEZA REPUJADA 
• 

• 

. 
~NERA EN QUE . SE REPUJA SOBRE LA LAMINA 
• 

111. '1. Acabados 

Se lima el contorno y se lija perfectamente, para finalizar se pule . 

• \ . 
• 



11 1. s. Ejercicios obligatorios 

• 

Lámina con relieves rectos. 
El a\um.¡\o haf'á : 

Lómina con relieves curvos. 

111. 6. Ejercicios opcianales 

El al•~no hará una pulsera repujada . 
• 

19 . 

Repujado sobre /6mina 

• • 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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C A P I T U L O IV 
• 

MONTADURA DE CORONA PARA PIEDRA REDONDA DE FACETAS 

MONTADURA PARA PIEDRA CUADRADA 

MONTADURA PARA PIEDRA OVAL O MARQUIZ DE FACETAS 

• 



• 

• 21 . 

Montadura de corona 

Capftu/o 1 V. Montadura de corona para eiedra 
redonda de facetas 

Montadura para piedra cuadrada 

Montadur a para eiedra oval o mar
quiz de facetas 

¡V. 1. Montadura de corona para piedra redonda de facetas 
• 

1 V. 1. 1. · U ti les y materiales 

L 

Lámina de plata 

Arco para joyero 

Compás para metal 

Regla 

Soplete 

Tenazas 

Fundente 

Soldadura de plata 

Limatones 

Limas 

Lija del #400 

Manta para pulir 

Pasta para pulir 

Martillo 

Embutidor 
• 

Pinzas de punta plana 

• 

• 

• 



22. 

Montadura de corona 

• 

1 V. 1. 2. Preparación del material 

• 

Har6 lámina del #22. 
• 

1 V. 1. 3. R.ea/izaci6n de la técnica 

·Se toma la medida del diámetro de la piedra y se agregan 3 milf-

metros, se recorta una circunferencia con esta medida y se cala al cen 
. -

tro otro círculo de 113 de la medida del diámetro total • Se divide en 
. 

6 partes iguales y se hace una ranura en cada una de esas marcas és-
. 

ta debe ser del grosor de la lámina que se está utilizando, recortamos 
. 

unas laminitas rectangulares que tengan la altura de la piedra más 4 

mil/me-tros para que éstas al entrar en la ranura nos den un margen de 
• 

trabajo. 

Se colocan las láminas en las ranuras, se alinean en dirección y 

altura para soldarse, posteriormente se recorta una circunferencia del 
, 

tamaño del diámetro de la piedra y se solda en la parte de abajo de la 

otra circunferencia que· ·tiene la lámina y que éstas posteriormente serán 

las uñas que sujeten fa . piedra . 

• 



• 

• 

• 

• 

CIRCUNFERENCIA RANURADA 

. 

23. 

Montadura de corona 

-

CIRCUNFERENCIA LISA ' • 

A las uñas se les da la forma y profundidad de la piedra para 

que descanse ésta con libertad . 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
• 

CIRCNUNFERENCIAS CON LAS LAMINAS 

SOLDAOAS 
• 

• 

• 

FORMA DE LA INCLINACION DE 

LA LAMINA 

• 

• 



24. 

Montadura de corona 
r 

1 V. 1. 4. Engaste 

Se coloca la piedra en las uñas y se dan golpes suaves ·al embu-

tidor con· el martillo para ir empujando las uña~) hasta q.ue tomen la for -

ma del .bisel de la piedra. · 

FORVill DEL ENGASTE 

• 

' 

• 

• 

v .. 1-. 5. Acabados 
... 
• -

' 

1 A la pieza se le liman todos los sobrantes para detallarla_, se lijan 
• 

(odas l(ls superficies hasta dejarlas uniformes finalmente se pule para 

t/ql':le· brillantez . 

• 



1 V. 1. 6. Ejercicios obligatorios 

E\ ~ \vm~o hara '; 

Anillo con montadura de corona. 

Dije con montadura de corona . 

• 

1 V. 7. 7. Ejercicios opcionales 

El alumno hará aretes . 

• 
• 

• 

25. 

Montadura de corona 

• 



t 

-

r 

26. 

Montadura para piedra cuadrada 

JV.2 . Montadura para piedra cuadrada 

¡ v. 2. 1. U ti les y materiales 

Lámina de p lata 

Arco par a joyero 

-
Regla 

Pinzas de punta plana 

Soplete 

Soldadura de plata 

Fundente 

Tenazas 
• • 

Limas planas 

- L/ jo del' #400 

Planete 

Martíllo 

Motor para pulir 

.Manta para pulir . 

Pasta pana pulir 
• 

• 

I V. 1:. 2. Preparación del material 

.• t 

\ 

f.fará lámina del #22 para la base y lámina del #24 para el bisel. 

·'-' • 

(l(~ ~ .3. Renlizaci6n de la .técnica 

• 

En rá'mina del #.:IJ se recorta una tira que tenga de· ancho 7. 5 mi

rltn:etros ~m:6s. el grosor de la piedra. Para poder definir la longitud de 
. 

éSf.(J : e mide ca,da uno de los costados de la piedra y se. añade en cada 

• 

• 



• 

• 
J 

1 

27f) 

Montadura para piedra cuadrada 

caso el doble del espesor del metal, se marca la tir a con las medidas y 

en cada una de ellas se hace una r anura que en cada uno de sus lados 

. tenga un ángulo de 45° .aproximadamente, se dobla con las pinzas has t a 

darle la forma cuadrada, se solda cada una de las aristas y ya hecho 

el armazón se solda a la lámina del #22, se recorta el contor no para de.-

limitar la forma. 

• 

LAMINA RANURADA 

BISEL SOLDADO 

FORMA DE"RANURAR 
• 

ESQUINAS 

~e coloca la piedra adentro de la caja y en cada una de las aristas 
. 

$S hace uno pequeña ranura que conserva en cada lado un ángulo de 
" 

· 11.5°' Y can el pfanete .se va empuiando a J. bisel hacia la piedra para que 

Wme la forma .. 

• 

' 

. . 



• .. 

• 

28. 

Montadura para piedra cuadrada 
• 

t V. 2. s. Acabados 
• 

• 

Se lima par a detallar la forma~ lijamos toda la superficie hasta de

·arta uniforme y finalmente pulimos. 



• 

29. 

Montadura para piedra cuadrada 

1 v. 2. 6. Eiercicios obligatorios 

El ~lvmY>o hara' : 

Aretes con montadura para piedra cuadrada . 

Anillo con montadura para piedra cuadrada. 

' 
1 V .1. 7. Ejercicios opcionales • 

• 

. • El alumno hará hebill as con mantadura cuadrada • 
• 



' 

• 

. IV.3. Mon~taduro pon~ piedra o·~ul o marq.ui·z de facetos 

1 

-

•· ' b d · la t'·" '"":al .~~, .,. .8 . .n ~Qtn ~ rtf!J .·.~e p ' Q U·~- "rt .t , 

Norma· .cillndr.lc.o 

A ~rco para joyero 

SotJiete 
• 

Soldadura d:e pl.ata 

·renazas 

~mbutidor 

• ;;_• ·-~-rotor pa.ra pu.Ur 

&fqntas ;para pulir~ 

Posta paro pu.llr . 

1'( .a.!. R'ealirt~cl6·n· de la t~t!nic~a . 

• 

• 

• 

• 

·En ta 'lttJr,.tJ clllndrlca se enrolla el' tJiamb·re y se reco.rttJn· los ~ani

•'V'• "lltad'_ as a ta m·ltad~ se sol~dan ·''os trozos de .m·odo que· d~e.l.i:mi.t)en la 

• 

• 



la 

,fu 

1 

il 

• 

• 

• 
• 

- -



• 

32. 

Montadura para piedra oval 
• 

• 

/V . 3. s. Acabados 
• 

Con Jos l imatones se detalla la forma~ se fija en su totalidad y se 

pule . 

• 



• 

t 

l t:l. 
• 

• 

1 
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C A P I T U L O V 

BROCHE PARA MANCUERNILLA CON FIJACI ÓN · POR CADENA 

BROCHE PARA MANCUERNILLA CON SISTEMA MOVIL DE BOLA 

BROCHE DE RAQ UETA PARA ARETE 

BROCHE DE MARIPOSA PARA ARETE 

• 



• 
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rr .• 21!-- Bmche ptJra mtlJICUUnltla eon f!JISt~IIIQ ~Jávlr f/1 IJ~t· 

V._ lJ. 1 u ~~tes y msterlutes 

.. 

1 · - -1 • 

f.fm:l 8 tJ .. f!lUlD 

A reo ,at'G fDJtetQ 

A:lombr rtf1 r~'~H" 

Wdr~:aui!Q de ptul~ .. 
FunrletJm 

l':e.RtfiU 

l"&MIIIo· 

PlliV l}:,_.lir 

fM1J!!f1 pu:l:lr 

~Pasl.tl JKIIfl p,ulin 

' , 1 

1 

L ·lo ltiliitJ rdf!' ftl•ra ~~ .rf-lt"DrMn t:iflfttilif.crent.iils r/áf MNit:cJ de~ 
• 

,_, ~ .. rJJ; cor~tr.Q . .su cvls :u~~ c(r-ef.lta pe~u~d: p•• eJ GtiDl 4tJ ,:Ja el 

ln~cllntK-iDrl de tsa. Se lítlftm f! - -
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~3. 

la f~irmo. . Co¡m ~f :afamb re del #1fJ se ha.ron 2· /orr¡nJs ·de ror:tueta fgur:JI~s, 

,que se áplr.u<Jerflrn perpendicuJar ment e en !as pJJfJ m .S a r-o for mo de 1-agu.! 
. 

to y se .les ha:rá fa· m lsma p~JrfoNci6n ~que 1fJ la J~orq,u,eta, et úlaJJJ~re d'~J' 

1.11 nos sérrvirá ptlro IIat:er e' rema.che. 

o 
L 

l 

l .- ~~~ C:bM FO!(MA DE ~~(~A , 2 ~ .... Dct l'NACION LAimtAL DE LA IAQUI&-T'A 
1 

:. - HOJt.Ql3~"'fA ·~ <íi • - BltOCB 'T'E.lllHIWJ)Q ., 

V~ Ji í)~ Armr:~do 

En la horqueta que .es,. ·soldQtdtJ Q/ a;,:cr.:.e sé ie· tiG:Ofll({}dfl la f't}rrna tJe 

rflQUr~~<t:o. deb t:t~· rle c.qJ~e:idir lua perforacitJnes ~~~ Ret::t>rta:mos dO"s t de 

·rlltJmbi-e del 26 1 se lnl~G:uGen ~ ~~r~.s per.toracirJtlas, el gJaw.bn debe 
. . . ,.., 

r:::ruzor r;Je una ,punta has tu lfr~ otro... df: la forma tJe. hor·qrU~J~tea y ~;rn ·oodr;J· 

r;lull ro de es te olo:mbre S€! .kne~ u~ .remCJ~che, /POro. que no se sr~lgo y n~ 

• 



Se l~ma ptJra d Qllar. Ir:~ (Grm'a, f.l§amos p~rtec rome~.te y pu U,mt;~s todo 

lo pi 10, 



t - ~ at 



r\1/e_rtJ tJe CQl'fe 

s~oco 
• 

raiudro 

rp¡, ·tas t1 punttto rodoodo 

lam#JI"' de piaD 
• 

rafinllla 

111~ ro para iiil'-,riii'P'I 

1 oplete 

Fu fU tJ.en ~·e 

-



ilfmc nJS d la'!lfJ or S millt:J:etrlls. d 011 r:ho a los cua -

,cf6n del [O [ iio del ulambre: Q u 

ta1 plr~ltrs dt; punt<v redo-nda i 

uns perlo_ 

li!'oi'li tJ s11nl ¡fle poste JH1D 1 .ru.s rlnUI Cb.n 

nrv~llun los ~~ll'er.rw.s d 1 romlJ o de: m.ane 

5 cc;l"ftJn' [rumos ll'e ,(JJumiJ w: .;:ta 1 'll . de 1.1 · mlln~.e rrt;s rJ lflr!JQ y se 

ald;Qn al ,urere ... 

li 

1 2 

t 
" 

!1 2.- HUQB4CIOI y Ai!IJ4.•~ 

., !! - BROCHE mii!diiiJ.,.,~ 



V. 4 [f S~ Ejerci e io a.b ligorQrfo 

.El ,t:J WII!J no Jdrd" ~ 

A~fe~ ··con t;Jr:p;r;he rfe f!l<arl.po!$'D .. 

48. 
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• 

V 1. l- .. cxtbados. 

Se lima. lija perfec·tomr:r:ue y $e fJ.U.Ie.. Coma fJiti11r·o p ~ o se pC!ga 
• 

la periD en fD medie¡ l;)sfero._ 
• 



1 

1 



V 1.. 1

11l Sr~ he pura alfiler C.OR ·sop~~· " · de cruz 

V l. 1~ • U iles y J?J terlales 

lombre de plata 

reo pDÑf foyero 

Tornillo 

Soplete 

Fund ~.nte 

Tenoz.us 

'inzos de punta redondo 

P'ln1as d pun t:o plana 

Limatones 

l. iia del 4fJ() 

~tantos póM pulir 

r poro pulir · 

Pasta pqro pulir 

Se tJ '6 lá.mirJa del p1al:a del 1 IJ y ;l.q ;o~ olúmbt~ deJ 20. 

"' . • 



V'" .2 1L !J ~ R.eoli z.aci6n de lrJ ttecnit:-a 
• • 

qu"t ·QU.flpa en la r'Clnuro c¡,r;:e IJici.mos o1 soport-e y .se u~ h«ce h:1 misma 

perfi;Jmc.l6n q.ue o és tte~ 
• 

. -
·otonrb~ qu!ll cstca-m.s~ls usflnda~ re.c=or.ramos· una ldmlna cm1 ~ mUf~etros der 

anc.h:o y un largo o1 ¡"f!.-fll (XJ'd:fJ,mOS hacerte ~na C!l;lflVQ. 

Por e~ revftr~o de. la pie.,~G e.n un ~xt~ema ~ le' sol(fa el s.oporr:e 

con fa r:anur.a hac.la or'l"ibo alin~ado ,¡:; é.s.~t.r, en el otr.'!O e->:.ttremo se solda· 

~r~ 'dm.rniJ ~~on la c.11r votur.a y CCjS/ Jan to tJ eslit.tt pa:r.aJe~tltn'ente se sóJdo un 
• 

. trGm~ rJtj tubo· ~a si d.el un cho d~ lt1 p.iezo"' Se poru' en el llcld·a (H)r~r;~ ~u 
'" 

ltmpi'e·:la ,iJ ef!l. el tubr:l s·re in~roduce qlombr'li el Que en las dos p .untas se· 

l fe :pondFfln· unas es fe ros pequeñus par.ct que. r.ro -se salga.. a és [e· se le 

1 

A 1 .s/Jpl):t"te se ,t.s ucopJ~ e·J alt~_mb.re ron fa f6rnl'"a .so1dDdt1 en uruv pun -
• 

~a y en ~a p&.rfo_rocl~n se pone un !I'Offl'ií' de a~r:~~.f;re que se "'emo~nQro 



Br oche de cruz 

• 

·----- ---

-

----.. ---__ ____...; 

---- ---. 

• 

BROCHE CON CIERRE EN FORMA DE CRUZ 

• 

Vl.l. 4. Acabados • 

• 

Se lima la pieza, lijamos todas las superficies y pulimos hasta de

jarla brillante. 

• 

• 



VI .. 2. 5. ~iercicio obligatorio 

. El alumno hórtl': 

Alfiler con broche de cruz. 

• 

V l. 2. 6. Eiercic io opcional 

Broche de cruz 

• 

• 

• 

El alumno hará alfileres con tres tipos de metal • 

58, 



• 

-

59. 

Broche para cadena 
• 

V 1. 3. Broche de enganchar para cadena 

, V l. 3. 7. U ti les . y materiales 

Alambre de plata 

Arco para joyero 

Pinzas de punta redonda 

Soplete 

Soldadura de plata 

Fundente 

Tenazas 

Limatones ,.._ 

Lija del #400 
• 

Motor para pulir 

Manta para pulir 

Pasta para pulir 

V l. 3. 2. Preparación del material 
• 

Se hará alambre del plata del #20. 

· V l. 3. 3. Rea/i zaci6n de la técnica 

• 

• 

• •• 

• 

• 

• 

En una horma ci/Tndrica se enrolla el alainbre para formar una argo -
. . . 

/la del tamaño que se quiera. el broche, en esa unión se le solda otra 
! . . .. • 

. . 
• 

argolla pequeña. 

• 

Se corta un tramo de alambre que tenga un poco m.ás del diámetro · . 
• 

qu.e la argolla mayor,. se le solda en cada extremo una pequeño esfera 

y al centro otra argolla chica. 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 



• 

60. 

Broche para cadena 

Cada una de estas dos partes se une en cada extremo de la cade-

. 
na por medio de la argolla pequeña. 

1 

1.- ARGOLLA, 2.- ALAMBRE 

3.- BROCHE TERMINADO • 

VI. 3. 4. Acabados 

• 

• 

2 3 

CON ESFERAS SOLDADAS A LOS EXTREMOS , 

• 

Se lima la pieza~ liiamos todas las superficies y pulimos para darle 

brillo. 



~ 
1 

61. 
' 

Broche para cadena 

VI. 3. 5. Ejercicio obligatorio 

El o/vm}'Jo har--a/ .' 

Broche redondo de enganchar para cadena. 

V l. 3. 6. Ejercicio opcional • 

El alumno hará diferentes proporciones del broche . 

• 

• 

• 

• 



• 

• 
62 • 

Broche de enganchar 

• 

V/ .4. Broche de enganchar para cadena 

V l . LJ. 7. U ti/es y materiales 

A lambre de plata 

Arco par a joyero 

Pinzas de p unta redonda 
• 

Soplete 
' 

Soldadura de plata 

Fundente 

Tenazas 

Limatones 

Lija del #400 

Motor para pulir 

Manta para pulir 

Pasta para pulir 

V/.4. 2. Preparación del material 

• 

Se hará alambre de plata del #20. 

V/.4 .. 3. Realización de la técnica 

1 

Damos forma al alambre con las pinzas de punta redonda., ésta de -

berá de ser parecida al ojo de una cerradura. 

El tamaño de l9 forma dependerá del que se quier a el broche_, en 

el lado circular se le solda. una argolla chica. Para hacer la otra porté 

del broche se funde metal sobre carbón para lograr una esfera, ésta 

deberá de tener el mismo diámetro que la otr a parte circular . 

• 
• 

1 

1 



• 

•e 

• 

• 

' 63. 

Br oche de enganchar 

• 

A la esfera se le . solda una ar golla pequeña par a que si rva de unión 

en un extremo d ela cadena, al o t ro se le una la q ue tiene la for ma de 

ojo de cerradura. 

l. 

'\ . 
• • 

2. 

3. 

• 

.1.- FORMA DE CERRADURA , 2.- ESFERA , 3.- BROCHE TERMINADO .• 

V/ .4.4. Acabados 

Se l iman los sobrantes, se lija totalmente y pulimos la pieza. 



• 

. . 
V l. 4. 5. Ejercicio obligatorio 

El eh!YJ~~ .n D hórt!' t .. . . .' 

• Broche de. (o¡o de cer.vadura} 

• 

VI. 4. 6. Eiercicio opcional 

. 

' ' 

Broch.e de enga .~ 
.. 

• 

enganch·ar paro cadena . 
• 

.. . . 

. ,, ·" 
•• 

Elalumn0 hara· diferentes ·tamaiios ae breehes . 

• 

• 

. 
r 

L 

.. 
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1 _, 

J 
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1 
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C A P I T U LO VII 

FORJA DE HERRAMIENTA PARA MODELAR CERA 

PREPARACIÓN DE LA CERA 
1 



• 

66 . 

For ja de herramientas 
• 

· Capi'tulo V 11. Forja de herramientas para modelar cera. 

Preparación de la cera 

VIl. 1. Forja de herramientas para modelar cera 

V / l. 7. 7. U ti les y materiales 

Varilla de acero plata 
. 

A reo para fierro 

Soplete 

Tenazas 

Yunque 

Marro • 

Motor eléctrico 

Esmeril 

Lima plana -

Lima de media caña 

Lijas del #7 80 y #360 

Aceite para coche . 

V 11. 1. 2. Preparación del material 
• 

Se corta la varilla de acero-plata (1 1 8") en tramos de 20 cm de 

JargoJ se destemplan individualm·ente. 

V JI. 1. 3. Realización de la técnica 

• 

• 

En cada extremo de la varilla destemplada se forja una pequeña e~ 

p6tula con diferentes formas y dimensionesJ esto se logra golpeando la 



• 

• 

67 . 

Forja de herramientas 

varilla con el marro sobre el yunque . 
• 

Con las limas detallamos la forma. y se lijan perfectamente todas fas 

superficies. 

• 

• 
• 

• 

• 

• 
• 

• 

• 

• 

• 

• • 
• 

• 

DIVERSOS TIPOS DE ESPATULAS PARA MODELAR 

VIl. 1. 4. Acabados 
• 

Para templarse se calientan hasta el rojo cereza e inmediatamente 

se sumerjen en aceite de coche . 
• 

• 

• 

• 

• 



68. 

Forja de herr amientas · 

. 
V 11. 1. 5. Ejercicios obligator ios 

· El o lum i?o hal'd /: 

Herramienta con espát u lo. 

Her ramienta con cucharilla. 

Herramienta con cuchilla . 

Herramien ta con esfera .. 

Herramienta con punta . 

• 

• 

V 1 l. 1. 6. Ejercicios opcionales 

El alumno hará diversos tamaños de herramjentas • 

• 
• 



• 

V 11. 2. Prepara U1n de la cera 
• 

V 11. 2. 1. Utiles y materiales 

Bea 

Paraf·na 

Recipien te metálico 
• 

Soplete 

EsplJtula 

Jeringa metálica 

Papel encerado 

V 11 . 2. 2.. Preparación del material 

• 

Pr eparaci )n de la cera 

Se pesan los ingredientes por portes i9ua/es~ se tritura la brea. 

V 1/ . l . 3 .. Realización de lo técnica 

En el recipiente metálico se pone a disolver Jo breo a fuego lento 

después se agrega la parafina y cuando yo está disuelta se pone la ce-

ro de Campeche paro que se incorpore a Jos otros componentes. 

V 11. 2. 11. cabados 

l.a cero se vierte sobre el papel encerado para hacer J(Jminas# de-

be de es ta a temperatura media. Para lograr mayor espesor deberá 
• 

estar más f¡ lÍJ la cer ~ con la jeringa ·lena de cera a una temperatura 

buja se adrón logra varillas de és! a. 



• 

• 

V JI . 2 . 5. Ejercicios obligatorios 
• 

Láminas de diferentes espesores. 
El e~lvm'no horo': · 

Tubos d~ diferentes longitudes . 
• 

• 
• 

• 

V JI. 2. 6. Ejercicios opcionales 

El alumno hará bloques de cera . 

• 

• 

• 

• 

• 

70 • 

Preparación de la cera 

• 

• 

• 
" 



• 

' 

CA P I TU LO VIII 

MODELOS DE CERA 

CUBILETE.S PARA EL VACIADO 

• 

• 

• 

.,. 
1 

• 



\ 

• 

• 

) 2 • 

• 

Made}os de . cera 

Capitulo V 111. Modelos de cera • 

Cubiletes para el · vaciqdo 

V 111 •. 7. Mode·Jos de cera • 

• 

. 

V 111. 1. 1. U ti/es y materiales 

Cera 

Marcador 

Herramienta . de corte 
• 

Herramienta de espátula con filo 

Lámpara de alcohol' 

RegJa 

... 
Base plana 

- • ' 

Papel encerado 
. . 

Lija del #400 

V 111. 1. 2. Preparación del material 

• 

Hará lllminas de cera de diferente grosor y varillas de diversos 

tamaños. 

. 

V 111. 1. 3. Reali zaci6n de lo técnico --

El papel encerado se pone entre la base plana y la lámina de cera~ 

se calca . el dibujo d~ lo que se va a realizar y con la herramienta ' de 

corte se delimita la forma.· Con la cucharilla se van engrosando los ·/u-

gares ·donde lo requiera la pieza, con la espátula se es-carb.ará donde ha -
ya bajos relieves. 

-

• 

• 

• 



• 

' 

73 . 

Modelos de cer a 

Se procura dejar casi lis ta la pieza~ se lija superf icialmente para 
( 

quitar las asperezas . 

. \ -·.. ..-,.. 

--·--- - -··- -· 

----- ----

• • _ ... __ 

• . . 
MODELGS DE CE~S . 

VI/l. 1. 4. Acabados 

. 
A la pieza de cera se le pone un soporte que nos servirá para la 

entrada del metal . 

• 

• • 



• 

• 

• 

1 

• 

• 

• • 

• 

V 111 . 1. 5. Ejercicios obligatorios 

El alt~m.YJo hbr¿a~' 

Modelo con relieves curvos. 

Modelo con bajos relieves rectos. 

•,...-

1 

• 

V 111. 1. 6. Ejercicios opcionales 

• 

• 

El alumno hará modelos combinados . 
• 

• 

• 

• 

74 . 
• 

Modelos de cera 
• 

• 

• 

• 



75~ 

Cubiletes 

V 111. 2. Cubiletes para el vaciado 
• 

V 111. 2. 7. U ti/es y materiales 

Modelo de cera 

Yeso refractario {cristobalita) 

Alcohol 

Cubilete 
1 

Base de cubilete {piona) 
r 

a·áscula 

Agua , 

Vibrador 

Recipiente de plástico 

Espátula 

Vaso graduado 

Pincel 
.. 

V 111. 2. 2. Preparación del material 
• 

Se determina la ca.ntidad del yeso refractario y el agua a utilizar. .. 

V 111. 2. 3. Realización de la técnica • 

. 
El soporte de la pieza de cera se acomoda en la piano y se fiia con 

un poco de cera ltquida, ésta se pinta con alcohol y se recubre con una 

mezcla de yeso muy lfquida. 

Se acopla el cubilete y se verifica que queda completamente sellada 

la unión. • 

• 



• 

• - \ 

\ 

76. 

Cubiletes 

En el recipiente de plástico se pone el agua necesaria y se va agre -
gando poco a poco el yeso refractario., con la espátula . se mueve procu

rando no hacer muchas bur.bujas., cuando t iene un minuto de batido se 
- . 

vierte dentro del cubilete hasta rasar/o. Le colocamos en el v ibrador du 
-

rante 5 minutos para que se salgan las burbujas que pudiese tener el 
· . 

yeso. 

Se deja reposar dqrante . 211 horas en un lugar apartado . 

• 

• 
' .... "" 

• 

1 2 3 
• 

. 
1.- Pieza fija en la piana , 2.- Pintura de la pinza , 3. - Cubi l ete 

lleno . 

VIII. 2. !J. Acabados . . 

Cuando han transcurrido las 24 horas, se le quita la base de plás-

-
tico (piano} y se retoca la entrada de material . 

• 



• 

77. 

Cub ile tes 

V 111. 2. 5. Ejercicios obligatorios 

Pr eparación de 2 cubiletes medianos. 
El d iV I'h)'J(;) hlir d': 

Preparación de 2 cub ile tes chicos . 
• 

• 

V 111. 2. 6. Ejercicios opcionales 
, 

El a~umno hará repetidos ejercicios de preparación . 



78 . 

• 

C A P I T U L O IX 

' 

HORNEADO Y CENTRIFUGADO 
, 

• 

• 

• 

• 

• 1 



' L 

• 

79. 

Horneado y cen tri fugado 

• 

Capftulo 1 X. Hor neado X centrifu gado 

1 X. 1. Utiies y materiales 

• 

Hor no eléctr ico 

Tenazas 

Centrffuga 

Crisol 
-

Metal 

Fundente 

Soplete 

Pinzas de mecánico 

Recipiente metálico 

· Agua 

Ce pi /lo de latón 

A reo para joyero 
• 

• 

Lima plana 

Lima de media caña 
• 

Limatones 
• 

Lija del #320 y #400 

Motor para pulir 

Manta para pulir 

Pasta para pulir 

Jabón en polvo 

Cepillo de p lástico 

Aserrl'n · 
• 



80. 

Horneado y centrifugado 

1 X. 2. Hor n eado 

• 

En el horno apagado se acomoda el cubilete con la entrada de mate -
. 

rial hacia abajo_. se enciende. 

Se hor neará el cubilete durante 2 horas, cada 7 minutos deberá 

subir 100 grados hasta alcanzar 800, - después se cierra la p.uerta y se . . 

espera a que tenga el tiempo. Lo sacará del horno cuando tenga un co-

lor roio transparente {estos tiempos son para un cubilete mediano} . 

I X. 3. Centrifugado 

Antes de sacar el cubilete del horno se prepara la ce-ntrífuga_. a 

ésta se le dan 2 1/2 vueltas de tensi(Jn y se pone el seguro. El metal 
' 

se va a usar se coloca ·en· el crisol y se le pone fundente, se acopla en 

el porta crisol~ 

. . 
Sacamos el cubilete del horno y lo fijamos entre los dos platillos 

tomando la precaución de que coincida la perforación del platillo y la en -
trada de metal del cubileté. 

. . 

Inmediatamente procedemos a fundir el metal, cuando está listo (se 

forma una esfera móvil} s-ujetamos el brazo de la centrífuga haciendo un 

ligero movimiento para quitar el seguro y lo soltamos para que gire y 
. . 

pueda :inyectarse el metal. Cuando ha terminado de girar se _ retira el cy_ 

bilete de la centrífugc , y en repetidas ocasiones se sumerge . ~n agua -

fría para que se estrelle el yeso, y queda al descubierto la pieza va-

ciada . 

• 



-

• 

• 

' 

• 

~ ... -· -...... ~ ~ -

1 

• 

3 

1.- Horneado del cubilete 
2.- Cubilete ya horneado 
3.- Cubilete fijo en la centrífuga 
4.- Fundición del metal 
5.- Pieza ya vaciada 
6.- Pieza terminada 

• 

·-

81 • 
• 

• 

• 

-

~ 1 
l 

1 
1 . 
1 

2 

.-
-

• 

4 
1 

5 6 
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H9r neado y centri f ugado 

I X. 4 .. Acabados 
1 

Con el cepillo metálico se quita el yeso que quedó adherldo~ se 

corta el botón de la colada~ con las linzas se detalla la forma~ lijamos to -
das las superficies y pul imos poro darle b rillan tez a la p ieza. Con el ja -
bón y el cepillo se lava pertect amen í-e y se coloca en aserrrn par a que 

se sequeo 



• 

82 • 

• 

H9r neado y centri f ugada 

1 X .4. Acabados 
( 

• 

Con el cepillo t~tetálico se quita el y eso que quedó adherido., se 

corta el botón de lo colada~ con las limas se detalla la f orma, lijamos to -

das las superficies _v pulimos para darle brillantez a la p ieza. Con el ja -
bón y el cepillo se lava perfec t amente y se coloca en aserri'n par a que 

• 

se seque. 

1 

• 



• 

1 X. 5. Ejercicios obligatorios 

El diLJYYIYl() ha-r.:t', 
• 

Horneará y centrifugará LJ cubiletes • 

• 

1 X. 6. Ejercicios opcionales 

83~ 

Horneado y centrifugado 

El alumno practicará hasta perfeccionar la técnica . 

• 

• 

1 



• 

CONCLUSIONES 

AL FINALIZAR EL CURSO , EL ALUMNO CUENTA YA CON UNA I DEA CLARA DE 

LO QUE ES LA JOYERIA Y ORFEBRERIA. 

HABIENDO ASIMILADO TECNICAS MAS ELABORADAS TENDRA LA POSIBILIDAD . 

DE DEFINI R LA TENDENCIA QUE SEGUIRA DENTRO DEL DISEÑO, Y SABRA ADMI-.

NISTRAR SU PRODUCCION AL INGRESAR AL CAMPO DE LA JOYERIA EN LA PRO -

DUCCION EN SERIE O INDUSTRIAL . 

CON LA PRACTICA CONSTANTE DE LAS TECNICAS INCLUIDAS EN ESTE MANUAL 

SE LOGRARA UN DOMINIO DE LA JOYERIA, 

SENTADOS, COMO UNA PEQUEÑA MUESTRA. 

Y DE TODOS LOS RECURSOS AOUI PRE-, 

84 . 

\ 

• 



• 

A P E N D I C E 

D E 

M A Q U I N A S Y 

• 

H E R R A M I E N T A S 
• 

85 

• 

• 

• 

• 
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COMPAS 

CIZALLA DE MANO 

ALICATES 

, 

86. 

LISAS CON ~ANURA 

~10RDAZAS LISAS 

PUNTAS REDONDEADAS 

PUNTAS . PLANO
CONVEXAS 

PUNTAS PARA CURVA . 

• 



Ll~1 f\' 

• 

LIMA CON MANGO 

LIMA Ff NA 

PL.l\N t'\ 

NE DIA CAÑA 

TRI ANGULAR 
• 

• 

CUAD RADA 

COLA DE RATO N 
• 

ALMENDRA 

ROMBO 

ARISTAS REDONDAS 

CORREDERA 
DE UNA ARISTA CONCAVA 

ES COFI Ni\ . 

v
D / • 

DE CUCHI LLA 

BARETA 

• 

• 

• •• 

• 

• 

• 

• 



• 

• 

• 

• 

• 

1 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• . 

TALADRO 

MANUAL 

• 

TALADRO DE CUERDA 

• 

• 

• 

TAL. DROS 

• 

• 

• 

• 

1 

• 

• 

• 

BROCA HELICOIDAL 
• 

PUNTA DE LANZA 

BROCA RECTA 
• • 

BROCA PLANA 
• 

BROCA DE GUB lAS 

1 
• 

• 
• 

88 . 

• 
• 

-

• • 

• 

BROCA. 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
• 

.. 

• 

. -- -

• 

• 
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• 

• 

• 

LAMINADORA 

• 

• 

--"' ---• • • -• 

., 
• • • -• 
~ 

• 
~ -.. • .... __ 

• .. 
' • • -· • • ~ 4 • • 

• 

TORNILLO 

• 
• 

• 

• 



• 

MARTILLOS Y MAZOS • 

l 

6 
• 

8 

1.- MARTILLO DE BOLA 
2. - MARTILLO DE HERRERO 
3. - MARTILLO DE CINCELAR 
4. - HARTILLO DE ALISAR 

3 

• 

• 

5.- MARTILLO DE GARGANTA PARA ESTIRAR 
6. - MAZO DE REPUJAR 
7. - MAZO DE MADERA 
8.- MAZO DE CUERO CRUDO 

• 



• 

• 

EMBUTIDO RES 91 .. 

1 

1 

• 

• --• -- .. • -'l. --~ - - \. r ------
• 

• 

• 

• 

DADO 

• 

• 

• 

• 

• 

~ • 

• ' ' 
• 

4/¿Jf/ 
/ 4 / ~ 
~ 1 , 

.J / v· 1'/n. 
/ 

BLOQUE DE PLOMO 

• 

BOLSA DE CUERO LLENA DE ARENA 
• 

• • 

• • 



• 

• 

) 

• 
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• 

CENTRIFUGA 

• 

• 

• 

• 



• 

• 

• 

• • • .. 
-----------

• 

PULIDORA 

• 

, ... 
(: . 

.. : ¡::· ~ , , .. 
• . o 1 ; . . -

• ... ~# • . ,. . 
' . - . ~- ~ 

• • 

, 

• DISCO DE FIELTRO 

• 

• 
• 

• 

• 

DISCO DE CERDAS 

• 

• 

DISCO DE o \ 
J CALICO 

• 

ANILLO DE F1ELTR0 

• 



• 

HILERA 

• 

• 

• • 
g " 
o" es a 

t:J " 

• 

ANILLERA 

., - --- -.....- , -- _. -.. ....-

LASTRA 

. -.. .. 

• 

• 

• 

ENTENALLA 

PINZAS DE PUNTA 

• 

95 .. 

TENAZAS 

• 

• 

• 

• 

• 



• 

' 

• 

OBTENCION DE TUBO 
96 . 

• 

A LA TIRA SE LE DA FORMA 

~------- EN U 

• 

SE UNEN LOS DOS COSTADOS 

• 

• 

• 

. --_,., 
~ • -. . 

... 

• 

SE PASA EL TU~O POR 

LA HILERA DE AGUJEROS 

REDONDOS 



VARIEDAD DE BUR.lLES 

• 

1.- BOLA 
2.-
3.-
4.-
5.-
6.-

CONICA 
CONICA DOBLE 
CILINDRICA DE 
CILINDRICA 

• 

DISCO 

• 

DE MUESCAS 

CORTANTES f 
BURIL PLANO 

GUBIAS 

DE GRANO DE CEBADA 

BURIL CON RAYAS ~ 

FRESAS · 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

RANURAS 

.. 
.. 

7.- LENTEJUELA 
8.- LLANA 
9.- CILINDRICA CONICA 
10 .- DISCO SEMI-REDONDO 
11 .- TRAPECIO 
12.- CAMPANA 

• 
• 

• 1 • • 

ARCO PARA JOYERO 

97 . 

BURIL 

• 

• 

12 

• 
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GLOS A R I O 
• 

• 

- A cid~ bórico: Se utiliza para evitar la formación de picaduras. El pro 
ceso de empleo consiste en mezclarlo con alcohol metílico~ formando una · 
pasta con la que se .recubrirá la plata aislada del oíre ·durante el calen 
tamiento. -

- Alambre · de fijación: Alambre de 
rante el proceso de soldadura. 

acero . utilizado paa fijar las piezas du -

. ' 

- Alpaca: Aleación de cobre~ níquel y zinc que también recibe el nombre 
de plata alemana. . 

- . 
- A taque: ·Corrosión i cof!trolada de una superficie que se hace con ácido~ 

se' usa para decorar superficies metálicas~ que se protegen parcialmen
te con una sustancia resistente al ácido. 

- Bebedero: Tira de metal unida a las p.iezas vaciadas que corresponde 
al canal de llenado del molde. 

- Bórax: Fundente~ al calentarlo forma una capa de consistencia crista
lina que disuelve los óxidos metálicos. 

- Cierres: Los elementos . utilizados para fijar las joyas. 

- Cincelar: Trabajar un metal con el cincel para formar un motivo en 
relieve. 

- Contraste: Serie de impreisones hechas con un punzón en las alhajas 
de oro~ plata o platino para garantizar la pureza del metal . 

. 

- Decapado: Apl1caci6n ·de una solución (con ácidos) al material para 
elimihar el tundente y los óxidos producidos una vez terminado el ca
lentamiento. 

- Dorado: Recubrimiento de un - material con una delgada capa de oro. 
. 

- Ductilidad: Caracterfstica que permite modificar la forma de un metal 
o estirarlo en forma de bandas . . 

- Dureza: Resistencia de un metal a la abrasión. 

- Embutir: Introducción de un dibujo en relieve · en una pieza~ golpeán
dola por la parte frontal. 

- Emparejar: Golpear una superficie metálica con un martillo o un mazo 
para alisar/a. 

• 



- Engas te : Jvtetal con el que se r Qdea a una piedra para fijarla en la 
• ¡o ya. 

- Engaste por uñas : Consiste en fijarla por medio de uñas de metal do
blado. 

~ Faceta: Cara plana tallada en . una p iedra . 

99. 

- Filigran a: Decoración obten ida combinando distintos t r ozos de alambre. 

- For ¡a: Martilleo de una pieza dé metal para mod,if icar la forma. 

- Funden te: Sustancia u t ilizada al soldar para impedir la formación de 
óxido en la zona en la q ue se trabaja . 

- Fundido: Unión de dos piezas de metal fundiendo sus ext r emos. 

- Galón: Arrollamiento de alambre muy fino que se usa para p r oteger 
los ex t remos de los hilos en qu~ se ensartan perlas o cuentas . 

• 

~ Gr abado : Real i zac ión de un dibujo en una pieza por medio de un buril • 
• 

. 
- · Grabado 

metal. 
por ácido: Utilización contr olada de un ácido para grabqr el 

·/ 

. 
Graneado: Aplicación de un conjunto de pequeñas bolitas de metal en 
la obtención de un dibujo decorativo. 

Hilera: Lámina de acero que presenta un conjun to de agujeros cuy os 
tamaños se van incrementando progresivamente. 

- Horma: Pieza metálica en- que se apoy a una chapa met álica mientras 
se bate para darle {ortr~a . 

. 

- Incrustación: Proceso de introducción de un material en otro de forma 
que ambas superficies se sitúen a un mismo nivel. 

- lntaglio: Dibujo grabado con un cincel en la superficie de un material. 
Al apretar la depresión obtenida con t ra la lámina de cera se obtiene 
un dibujo en relieve. 

- Laminadora: Máquina 
mina de metal. 

que se utiliza para reducir el espesor de una /á -

- Lapidario: Persona dedicada a la talla de piedras preciosas. 

• 

- Ley: Término que se utiliza para ·def i n ir la -pureza de la plata, pala-
dio y .sus aleaciones. 

- Lingote : Barra de metal fundido. 

- Maleabilidad: Caracterrstica que permite estirar un metal en forma de 
lámina. 

• 
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• 

- Mancha de fuer o: La de color negro que se forma en la p lata al ca
lentarla. Se debe a la oxidación del cobre contenido en el metal pre 

• 
CIOSO. -

- Marqueza: Piedra preciosa 
ta por los ·dos extremos. 

labrada en forma de nave terminada en pun -

- Mecanismos: Dispositivos que sirven para sujetar las alhajas . • 

- Niel: Mezcla de diver sos metales y azufre que se aplica en las depre
siones de las joyas a las que tiñe .de color negro azulado. 

- Oro.-' El metal m?s dúctil y maleabl] ·existente funde a 7 063°C y tiene 
un peso especf{tco de 79~ 3 gr!cm es de los metales nobles. 

- Pasador : Mecanismo que sirve para sujetar varias piezas . 
• 

. 
- Perla barroca: Perla de forma irregular. 

- Picadura.· Pequeña mancha de color gris constituida por óxido de co
bre que aparece en la superficie de la plata esterlina al someterla al 
calentamiento. 

- Plantilla: Util que sirve para fabricar varias piezas de la misma forma. 

- Plata: Metal brillante~ de color blanco y gran poder de reflexión, es 
muy maleable y dúctil. En presencia de aire, el azufre ataca la plata, 
. decolorando su superficie como consecuencia de la formación dj su/fu
en· la plata. Funde a 960.5°C y su peso especlfico 10.5 gr!cm metal 
noble. 

, 

- Plata niquelada: (Piara Alemana). Aleción de cobre nique y zinc. No 
con tiene plata. 

- Prensa de vulcanización: Sirve para comprimir y calentar caucho para 
hacer moldes de ese material sob.re un modelo . 

• 

- Quilate: Unidad de peso que equivale a 
ro expresar el peso de las gemas ( QP). 

un quinto de gramo, sirve pa -

- Quilate: Medida que expresa la finura de las aleaciones en el oro (K T) . 

-- Recocido: El metal se calienta hasta que se pone al rojo vivo y luego 
se deja enfriar, con esto se consigue mejorar la maleabilidad del metal 
después de haberse endurecido al ser trabajado. 

- Remachar: Unir dos piezas o mós por medio de un pasador o en tubo 
que se ensancha luego por Jos dos extremos para que no pueda salirse. 

- Repujado: Obtención de un relieve golpeando la lámina metálica por la 
parte trasera. 

- Rojo de joyero: Abrasivo utilizado en los últimos pasos de la pulimen
tación. 

• 

• 



• 

lo r - ~ 

• 

- Similar: A Jeación de_ cobre y zinc utilizada para imita,: el oro. 

- Soldadura : La soldadura fuert es un proceso por el cual se unen dos 
.piezas de metal, utilizando una aleación de ese mismo metal con un 
pun to de fusión ligeratnente in ferior. 

- Soli tario : Anillo en el que se ha engastado una sola piedra, nor mal
mente un diamante. 

- Tabla: Piedra tallada en forma rectangular_, con una cara superior 
extensa y plana . 

- Templado: Calentamiento a que se somete un metal para reducir su 
fragilidad. 

- Textura: Superficie no uniforme. 

- Tubo charnela: Tubo delgado que se usa en ¡oyerra par a hacer bisa
gras y· otras piezas cilíndricas. 

- Tumbaga: Aleación de cobre y zinc de color dorado. 

- Varilla de pulir: Varilla 
liza o papel esmeril. 

• 

de madera a la que se arrolla un trozo de 
• 

• 

• 
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